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WERKSTUCKE

MECHANISCHE BEARBEITUNG Schleifen, Scharfen, PlieBten, Polieren,

Verzahnen

VON WERKSTUCKEN

Die Berger Gruppe bietet eine breite Palette an
CNC-gesteuerten Maschinen zur mechanischen
Bearbeitung von Werkstlcken.

e

4 SCHLEIFMASCHINEN FUR EINZELWERSTUCKE

1

Messer
Flachen-, Fasen- und Radienschliff
+ Planschliff
+ Wellen- und Verzahnungsschliff
* Kullenschliff
* Hohlschliff
* Rickenschliff
+ Scharfen
¢ Plielten

2

Scheren
Flachen-, Fasen- und Radienschliff
+ Planschliff
+ Wellen- und Verzahnungsschliff
* Rickenschliff

SCHLEIFMASCHINEN FUR EINZELWERKSTUCKE

S.10ff.
S. 34 ff.
S. 54 1f.
S.72f.
S.98f.

S. 106 f.
S.108f.
S.100f.

S.10ff.
S. 34 ff.
S. 54 ff.

S. 106 f.

3

Maschinenmesser
* Flachen-, Fasen- und Radienschliff
«  Planschliff

+ Wellen- und Verzahnungsschliff

4

Hand- und Gartenwerkzeuge
Flachen-, Fasen- und Radienschliff

+ Planschliff

+ Wellen- und Verzahnungsschliff

* Ruckenschliff

5

S. 10 ff.
S. 34ff.
S. 54 ff.

S. 10 ff.
S. 34ff.
S. 54 ff.
S.106 1.

Chirurgische und Manikdir-Instrumente

Flachen-, Fasen- und Radienschliff
+ Wellen- und Verzahnungsschliff
«  RUckenschliff

6

Rundmesser
Schleifen von Bremsscheiben
+  Flachen- und Fasenschliff

 Verzahnungsschliff

SCHLEIFMASCHINEN FUR EINZELWERSTUCKE

S. 10 ff.
S. 54ff.
S.106 1.

S.46f.
S. 58 ff.
S.84f.
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

FL AC HENSCHLIFF Seiten-Flachenschleifmaschinen — auch Stirnseiten-

schleifmaschinen genannt — erzielen mit einer Topf-

FASENSCHLIFF schleibe einen Flachen-, Fasen- und/oder Radien-
RADIENSCHLIFF  schiffan Werkstiicken.

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Je nach GroRe und Geometrie des Werkstlicks
und der Art der Bearbeitung kommen unter-

schiedliche Baureihen zum Einsatz.

BG/NT: Flachen- Fasen und Radienschliff 5
mit horizonaler Schleifspindel

DG/NT: Flachen- Fasen und Radienschliff
mit vertikaler Schleifspindel fir weniger
Platzbedarf

AS/H: Flachen- und Fasenschliff mit hy-
draulisch angetriebenem Schleiftisch

HSG: Schleifen von Kopfflachen an Maschi-
nenmessern

HDS: Doppelseitiger Planschliff an Werk-
stlicken

FS: Laufwagen-Flachschleifmaschine zum
Flachschleifen von Langmessern

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Anwendungsbeispiele (Bilder)
1.

Bearbeitung von Sportmessern mit Seiten-
Flachenschleifmaschine BG/RH/NT (Bild 1)

. Exemplarischer Aufbau einer Bearbeitungs-

zelle mit  Seiten-Flachenschleifmaschine
BG/NT, Roboterbe- und -entladung und um-
laufendem Stangenmagazin (Bild 2)

& 7
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Plan-Seiten-Quer-Schleifen oder Stirn-
seiten-Tiefschleifen

Das Planschleifen ist bei der Bearbeitung von
Werkstlicken ein weit verbreitetes Schleifver-
fahren. Es wird mafgeblich zur Bearbeitung
von planen und flachen Werkstlicken einge-
setzt. Der Planschliff kann sowohl im Tief-
schliff als auch im Pendelschliff erzielt werden.

Stirnseitenschleifmaschinen bearbeiten Werk-
stlicke im Plan-Seiten-Quer-Schliff oder Stirn-
seiten-Tiefschliff. Mit einer Schnittgeschwin-
digkeit von bis zu 50 m/s wird hierbei ein
mehrseitiger Glattschliff an Werkstiicken er-
Zielt.

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
STIRNSEITENSCHLEIFMASCHINEN

Das Werkstlck wird hierbei mit den Seiten-
flachen einer Topfschleifscheibe bearbeitet.
Je nach Durchmesser der eingesetzten Topf-
schleifscheibe konnen Werkstiicke mit einer
Schleiflange von bis zu 1200 mm bearbeitet
werden.

Wird das Werkstiick im Tiefschleifverfahren
bearbeitet, kann mit groBem Materialabtrag
gearbeitet und eine gute Oberflachenqualitat
erzielt werden.

zuriick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Beim Schleifen mit dem Seiten-Schleifverfahren
entsteht durch den Materialabtrag eine Schrage
an der Wandung (Zeichnung S. 9).

In  Abhangigkeit von Aufgabenstellung und
Werkstlick konnen unterschiedliche Geometrien
angearbeitet werden.

Bei der vorgestellten Losung handelt es sich
um funf Werkstick- und eine Werkzeugachse.

+  Expoxydharz-gebundene Schleifringe mit
450-710mm @

+ Vorschubgeschwindigkeit 30-50 m/s
Vorschub 700-2 000 mm/min

@ Q, =8-12[mm¥ (mms)]
© max. Q| =25[mm3/ (mms)]

max. Zerspangewicht 3-10 g/s

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

& O
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

BG/NT
Flachenschliff, Fasenschliff, « BG/NT: Flachenschliff an komplexen Geo-
Radienschliff metrien
+ BG/DA/NT: Schleifen von Maschinenmes-
Die Schleifmaschinen der Baureihe BG/NT be- semn

arbeiten CNC-gesteuert Flachen an Messern,
Scheren, Handwerkzeugen und artverwandten
Werkstlcken.

« BG/RV/NT: Schleifen von stark gekrimm-
ten Werkstlcken

BG/V/NT: Schleifen von Messerklingen mit

Die Maschinen konnen Schleifscheiben mit Schrégkropf

unterschiedlichem Durchmesser ausgestattet * BG/ZA/NT: Okonomisches Schleifen von

werden, je nach GroRe des Werkstiicks, das be- einfachen Geometrien
arbeitet werden soll. « BG/VSS/V/RH/NT: Schleifen von Maschi-
nenmessern

Je nach Anforderung sind verschiedene Bau- BG/RH/NT: Radienschliff
reihen verfligbar:

6 zuriick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen 9
Schleiflange 150-1000 mm (je nach Modell)

« Schleifscheiben-@: 80-710 mm b

«  Spindelantrieb 6,545 kW (je nach Modell) L,
Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s

* Digitale Windows Steuerung

In° CNC-Steuerung integrierte Messsteue-
rung mit Messtaster, Digitalanzeige des
Schleifringverschleiles, Ermittlung der Rest-
standzeit des Schleifrings

+Schleiftisch in 30° Schragbett-Bauweise,
Rollenschienenfiihrung mit direktem Weg-
messsystem Klingentausch in Vorrichtung

+ Werkstlickabhédngige Programmiersoftware
und NC-Satz

* AC-Servomotor

Automatische intervall-gesteuerte Fett-Zen-
tralschmierung mit Uberwachung und Stor-
anzeige

* Vorbereitet fir die Aufnahme von Spannvor-
richtungen

+ TeamViewer flr Diagnose/Remote Control
der CNC- und SPS-Funktionen

Aufnahmeflansch  flir Schleifring bzw.
Schleifringsegment 80-710 mm @ (je nach

Modell)

10 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 11
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

BG/NT
Flachenschliff von komplexen * Vier Standardmodelle mit verschiedenen
Geometrien Schleiflangen bis 900 mm und Werkstick-
@250 mm

Die BG/NT ist die meist eingesetzte Seiten- . Schleifring- bzw. Schleifsegment-@ 80—
Flachenschleifmaschine der Berger Gruppe. 710 mm
Sie erzielt einen Flachenschliff an Werksticken Spindelantrieb 6,5-45 kW
mit komplexen Geometrien.

+ Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi-
Die Schleifmaschine ist mit vier Kontur geben- sionslagerung, ausgelegt fir Umfangsge-
den Achsen und einer Werkzeugachse ausge- schwindigkeit von bis zu 50 m/s
stattet.

Funfachsige CNC-Steuerung

Im Gegensatz zur DG/NT arbeiten die Schleif- *  Horizontale Schleifspindel

maschinen der Baureihe BG/NT mit einer hori-  «  Windows-Steuerung mit Schnittstelle fiir
zontalen Schleifspindel. Roboter, SPS, Messtechnik und anderen
Applikationen

6 zurtick zur Ubersicht BG/NT ’ s | :

Automatisches, zentrales Fettschmiersystem  Achsenanordnung BG/NT

* Verschleiltfreier Hauptachsenantrieb mit Li-
nearmotor, dadurch Eilgange von 80 m/min

+ Exakte Positionierung ohne Umkehrspiel
durch direktes Messsystem

Kompaktes Préazisionsgetriebe mit hoher
Steifigkeit zur Steuerung des Flanschwinkels

+ Werkstuckorientierte Programmierung und
NC-Satz

Anwendungsbeispiele (Bilder)

Schleiftisch mit vier Achsen:

* X-Achse = Haupt-Vorschubachse, Schleif- 1. BG2/NT: Schleifen und Scharfen von Flex-
tische angetrieben mit Linearmotor messern (Bild 1)

¢ Y-und Z-Achse = lineare Andruckachsen 2. BG2/NT: Schleifen von Sportmessern
gegen Schleifring (Bild 2)

+ A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel 3. BGO/NT: Schleifen von Taschenmesser-
teilen, Bearbeitungszelle mit Berger Feeder
und Fanuc Roboter (Bild 3)

4. BGT/NT: Schleifen von Kabelscheren
(Bild 4)

+ W-Achse = Zustellachse Schleifring, stufen-
los regelbar und frei programmierbar

Digitale Achsenantriebe auf vorgespann-
ter Kugelrollspindel Y- und Z-Achse bzw.
Prazisionsuntersetzungsgetriebe A-Achse,
digitaler Achsenantrieb Linearmotor fir X-
Achse

12 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 13
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
BG/DA/NT

Schleifen von Maschinenmessern Zusétzlich zu den in BG/NT aufgefiihrten tech-
nischen Daten weist die Maschine folgende

Die CNC-gesteuerte Seiten-Flachenschleifma-  technische Spezifikationen auf:

schine der Baureihe BG/DA/NT wurde speziell Schleiflange: 300-640 mm

flir das Schleifen von Maschinenmessern kon-

zipiert.

+ Aufnahmeflansch fiir Schleifringe 80—
710 mm @

Die Schleifmaschine ist mit drei Kontur geben-  * Spindelantrieb: 6.5-45 kW
den Achsen und einer Werkzeugachse ausge- - vierachsige CNC-Steuerung

stattet. zurlick zur Ubersicht BG/NT

+ Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi- Achsenanordnung BG/DA/NT
sionslagerung, ausgelegt fur eine Umfangs-
geschwindigkeit von bis zu 50 m/s

+  Schleiftisch mit drei Achsen:

* X-Achse = Haupt-Vorschubachse
Schleiftisch angetrieben mit Linearmo-
tor

*  Z-Achse = Lineare Andruckachse gegen
Schleifring

*  A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel
- W-Achse = Zustellachse Schleifring, stufen-  Anwendungsbeispiele (Bilder)

los regelbar und frei programmierbar 1. Zwei Seiten-Flachenschleifmaschinen Bau-
+ Digitale Achsenantriebe auf vorgespannter reihe BG/DA/NT, eine Links- und eine Rechts-

Kugelrollspindel Z-Achse bzw. Prézisions- maschine mit einer maximalen Schleiflange

untersetzungsgetriebe A-Achse, digitaler von 360 mm (Bild 1)

Achsenantrieb Linearmotor fir X-Achse 2. Bearbeitungszelle fiir Maschinenmesser mit

Seiten-Flachenschleifmaschine  BG/DA/NT
und Fraszentrum (Bild 2)

14 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 15
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

BG/RV/NT
Schleifen von stark gekriimmten Es konnen chirurgische Scheren, Manikiir-
Werkstlicken scheren, Zangen, Haken an Gartenscheren

und ahnlich geformte Werkstlicke bearbeitet
Die CNC-gesteuerte Seiten-Flachenschleif-  \erden.

maschine der Baureihe BG/RV/NT bearbeitet

stark aufgebogene Radien. Die Schleifmaschine ist mit vier Kontur geben-
den Achsen und einer Werkzeugachse ausge-
stattet.

zurlick zur Ubersicht BG/NT

16 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Zusatzlich zu den in BG/NT aufgeflihrten tech-
nischen Daten weist die Maschine folgende
technische Spezifikationen auf:

Schleiflinge 150 mm

Aufnahmeflansch fiir Schleifringe mit 80—
200 mm @

Prazisionsgelagerte Schleifspindel, direkt
angetrieben durch Spezialmotor, Leistung
6,5 kW

Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s
Fiinfachsige CNC-Steuerung

Frequenzumformer zur stufenlosen Re-
gelung der Spindeldrehzahl von 2000 bis
6000 UpM, Leistung 7,5 kW

Digitale Achsenantriebe auf vorgespannter
Kugelrollspindel, Z-Achse bzw. Préazisions-
untersetzungsgetriebe (A- und B-Achsen),
digitaler Achsenantrieb, Linearmotor flr X-

Achse

Achsenanordnung BG/RV/NT

Schleiftisch mit vier Achsen:

« X-Achse = Haupt-Vorschubachse
Schleiftisch angetrieben mit Linearmotor

Z-Achse = Lineare Andruckachse gegen
Schleifring

+ A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel
B-Achse = Drehachse

W-Achse = Zustellachse Schleifring, stufen-
los regelbar und frei programmierbar

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 17
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Schleifen von Messerklingen mit
Schragkropf / Standardkropf

Die Seiten-Flachenschleifmaschine der Baureihe
BG/V/NT wurde speziell fir das Schleifen von
Messerklingen mit Schragkropf konzipiert. Sie
kann aber auch fur Werkstticke mit Standard-
kropf eingesetzt werden. Die Schleifmaschine
ist mit drei Kontur gebenden Achsen ausge-
stattet.

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
BG/V/NT

Schleiflinge 300-640 mm

Aufnahmeflansch fir Schleifringe 450-
710 mm @

Spindelantrieb 22-45 kW

Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi-
sionslagerung, ausgelegt fir Umfangsge-

schwindigkeit von bis zu 50 m/s

Vierachsige CNC-Steuerung

zurlick zur Ubersicht BG/NT

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Schleiftisch mit drei Achsen:

« X-Achse = Haupt-Vorschubachse,
Schleiftisch angetrieben mit Linearmotor

* V-Achse = Vertikalachse
+ A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel
Z-Achse = Zustellachse Schleifring

Digitale Achsenantriebe auf vorgespann-
ter Kugelrollspindel, Z- und V-Achsen bzw.
Prazisionsuntersetzungsgetriebe (A-Achse),
digitaler Achsenantrieb, Linearmotor flr X-
Achse

Zusatzliche Achsenanordnung mit Stein-
achse Z und W-Achse zur Schleifringkom-
pensation. Die Z-Achse wird als Achse zum
Schleifen der Werkstiicke verwendet. Sie
kommt zum Einsatz, wenn der Hub der
Steinachse zum Schleifen der Werkstlcke
nicht ausreichend ist. Beispiele hierfir sind
breite Messer, bei denen in einer Aufspan-
nung sowohl die Planflache als auch die
Schneide geschliffen werden.

Achsenanordnung BG/V/NT

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 19
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Okonomisches Schleifen
einfacher Geometrien

Die CNC-gesteuerte Seiten-Flachenschleif-
maschine der Baureihe BG/ZA/NT ist fir das
okonomische Schleifen von Werkstlicken mit
einfachen Geometrien konzipiert.

Die Schleifmaschine ist mit drei Kontur geben-
den Achsen ausgestattet. Sie ist vergleichbar
mit der Seiten-Flachenschleifmaschine DG/NT.
Im Gegensatz zur DG/NT hat die BG/ZA/NT je-
doch eine horizontale Schleifspindel.

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
BG/ZA/NT

In der Schneidwarenindustrie wird die BG/ZA/
NT unter anderem zum Schleifen von Doner-
oder Langmessern eingesetzt.

Weitere Applikationen sind das Schleifen von
Gartenscherenteilen, Holzbohrer oder Stroh-
hackslermessern.

Im Bereich der Chirurgie kommt die BG1/ZA/NT
beim Schleifen von Schliethalmen (Branchen)
oder chirurgischen Pinzetten zum Einsatz.

zuriick zur Ubersicht BG/NT

_

»
. B

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

. .“‘l.
-

Zusatzlich zu den in BG/NT aufgeflihrten tech-
nischen Daten weist die Maschine folgende
technische Spezifikationen auf:

+ Schleiflange 300-640 mm

Aufnahmeflansch  fiir - Schleifringe 80—
710mm @

+ Spindelantrieb 6,5-45 kW

* Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi-
sionslagerung, ausgelegt fur eine Umfangs-
geschwindigkeit von bis zu 50 m/s

Dreiachsige CNC-Steuerung

+  Schleiftisch mit zwei Achsen:

¢ X-Achse = Haupt-Vorschubachse
Schleiftisch mit Linearmotor angetrie-
ben

* A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel
«  Z-Achse = Zustellachse Schleifring

Digitaler Achsenantrieb auf vorgespannter
Kugelrollspindel Z-Achse bzw. Préazisions-
untersetzungsgetriebe A-Achse, digitaler
Achsenantrieb Linearmotor flir X-Achse

Achsenanordnung BG/ZA/NT

Anwendungsbeispiele (Bilder)

—

. Schleifen von Schraubendrehern (Bild 1)
2. Schleifen von chirurgischen Scheren (Bild 2)

3. Schleifen von Schraubendrehern in Kassette
(Bild 3)

4. Schleifen von Strohhackslern (Bild 4)

5. Schleifen von Donermessern (Bild 5)

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 21
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

BG/VSS/V/RH/NT
Schleifen mit hoher Flexibilitat

Die Seiten-Flachenschleifmaschine der Bau-
reihe BG/VSS/V/RH/NT schleift Werkstiicke
mit groRer Flexibilitat in Verbindung mit hoher
Steifigkeit dank der Kombination von Stein-
achse (Z-Achse) zur Kompensation des Stein-
verschleilles und zusatzlicher Zustellachse
(W-Achse).

Hierbei wurde eine Kombination mit einer zu-
satzlichen Vertikalachse (V-Achse) und einer
Rotationsachse (C-Achse) umgesetzt.

zurlick zur Ubersicht BG/NT

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

>

Zusatzlich zu den in BG/NT aufgeflihrten tech-
nischen Daten weist die Maschine folgende
technische Spezifikationen auf:

+ Schleiflange 300-640 mm
(Option: 1000 mm)

Aufnahmeflansch fir Schleifringe @ 200-
710 mm (bzw. Segmente)

+ Spindelantrieb 22-37 kW

 Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi-
sionslagerung, ausgelegt fir Umfangsge-
schwindigkeit von bis zu 50 m/s

Sechsachsige CNC-Steuerung
* Digitale Windows-Steuerung
Schleiftisch mit vier CNC-Achsen:

+  X-Achse = Haupt-Vorschubachse, Schleif-
tische angetrieben mit Linearmotor

+ A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel

« (C-Achse = Rotationsachse horizontal
(Option)

+ V-Achse = Vertikalachse (Option)

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

) "::1 L L !llrl erh
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Achsenanordnung BG/VSS/RH/NT

W-Achse = Zustellachse Schleifring zur
Kompensation des Schleifringverschleiltes

Z-Achse = lineare Andruckachse gegen
Schleifring

Digitale Achsenantriebe auf vorgespannter
Kugelrollspindel bzw. Prazisionsunterset-
zungsgetriebe A-Achse, digitaler Achsenan-
trieb Linearmotor flr X-Achse

& 23
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
BG/RH/NT
Radienschliff

Sie ist mit bis zu flinf Kontur gebenden Achsen
und einer Werkzeugachse ausgestattet.

Die CNC-gesteuerte Seiten-Flachenschleif-

maschine der Baureihe BG/RH/NT ist fiir das ~ Die horizontale C-Achse (RH) kann auch bei
Schleifen von kurvigen Schneiden, z. B. an  Schleifmaschinen der Baureihen BG/V/NT, BG/
Gartenscheren, Astscheren, Heckenscheren, ~ VSS/NT oder BG/ZA/NT eingesetzt werden.
Axten, Handwerkzeugen und Rundmessern

konzipiert.

zurlick zur Ubersicht BG/NT

24 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Zusatzlich zu den unter BG aufgefihrten techni-
schen Daten weist die Maschine folgende Spezi-
fikationen auf:

Schleiflinge: 300-640 mm

Aufnahmeflansch flr Schleifringe  80-
710 mm @

Spindelantrieb: 6,5-45 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis 50 m/s

Spindel mit spielfrei vorgespannter Prazi-
sionslagerung, ausgelegt fir Umfangsge-
schwindigkeiten von bis zu 50 m/s

Digitale Achsenantriebe auf vorgespannter
Kugelrollspindel, Y und Z-Achse bzw. Prazi-
sionsuntersetzungsgetriebe A-und C- Achsen,
Digitaler Achsantrieb Linearmotor fiir X-Achse

Schleiftisch mit finf Achsen:

X-Achse =  Haupt-Vorschubachse
Schleiftisch angetrieben mit Linearmotor

* Y + Z-Achse = Lineare Andruckachsen
gegen Schleifring

* A-Achse = Kippachse/Schneidenwinkel
C-Achse = Drehachse horizontal

W-Achse = Zustellachse Schleifring, stufen-
los regelbar und frei programmierbar

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Achsenanordnung BG/RH/NT

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1.

@ P wNn

Bearbeitungszelle flir Sportmesser BG1/RH/
NT, zwei Bandschleifstationen BSS10, einer
Polierstation P3, zwei doppelstockige Maga-
zinsysteme und Trockenstation (Bild 1)

Schleifen von Sportmessern (Bild 2)
Rundmesser 360° mit Strahlenschliff (Bild 3)
Schleifen von Jagdmessern (Bild 4)

Sportmesser mit Orientierung der Schleif-
riefen senkrecht zur Kontur (Bild 5)

& 25
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
DG/NT

Flachenschliff auf kleinstem Raum

CNC-Schleifmaschine mit drei bzw. vier Ach-
sen und vertikaler Schleifspindel zum Schleifen
von Flachen z. B. an Messern, Scheren, Hand-
werkzeugen und artverwandten Werkstiicken

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

zurick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

30 % weniger Platzbedarf im Vergleich zur
horizontalen Anordnung der Schleifspindel

Gute Stabilitat durch massive Schweil3-
konstruktion des Maschinenkorpers

Vermeidung von Schwingungen wahrend
der Bearbeitung durch Ausflllen des Ma-
schinenkorpers mit Mineralguss

Windows-Steuerung mit Schnittstelle fir
Roboter, SPS, Messtechnik und andere
Applikationen

Verschleillfreier Hauptachsenantrieb mit
Linearmotor — dadurch Eilgange von 80 m/
min

Exakte Positionierung ohne Umkehrspiel
durch direktes Messsystem

Kompaktes Préazisionsgetriebe mit hoher
Steifigkeit zur Steuerung des Flanschwinkels

Ausflhrung als Einzel- und Doppelmaschine
durch den Einsatz von zwei getrennten Ma-
schinenkorpern

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Schleifen von Messern mit maximaler
Schleiflange von 450 mm mit DG2/NT, Be-
und Entladung tber Roboter (Bild 1)

2. DG1/NT mit Berger Feeder, Fanuc Roboter
schleifen von Taschenmesserteilen (Bild 2)

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6

zuriick zu Inhalt
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
AS/H

Flachenschliff und Fasenschliff

Seiten-Flachenschleifmaschine mit hydraulisch
angetriebenem Schleiftisch zur Bearbeitung von
Messern, Maschinenmessern, Scheren, Hand-
und Garteninstrumenten und ahnlich geformten
Werkstlcken

28 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

zurick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

/s
e

AS1/H

Schleiflange bis zu 255 mm
Schleifscheiben-@ bis zu 350 mm
Antrieb 5,5 kW (7,5 PS) = 15 kW (20 PS)

Konzipiert fur das Schleifen von Tisch-,
Taschen, Sport- und Jagdmessern, Gar-
tenscheren sowie Handwerkzeugen wie
z. B. Axten, Schraubendrehern, Beiteln und
Zangen

AS1/2/H

Schleiflange bis zu 255 mm
Schleifscheiben-@ bis zu 450 mm
Antrieb 5,5 kW (7,5 PS) = 15 kW (20 PS)

Konzipiert fur das Schleifen von Tisch-,
Taschen, Sport- und Jagdmessern, Gar-
tenscheren sowie Handwerkzeugen wie
z. B. Axten, Schraubendrehern, Beiteln und
Zangen

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

AS2/H

Schleiflange bis zu 415 mm, bzw. 560 mm
Schleifscheiben-@ bis zu 500 mm
Antrieb 7,5 kW (10 PS) — 18 kW (25 PS)

Konzipiert flir das Schleifen von groRen
Berufsmessern, Heckenscheren, Axten und
ahnlich geformten Werkstticken

AS2/3/H

Schleiflange bis zu 415 mm
Schleifscheiben-@ bis zu 700 mm
Antrieb 15 kW (30 PS) — 30 kW (40 PS)

Konzipiert fir das Schleifen von schweren
und breiten Werkstiicken mit groRer Mate-
rialabtragung, z. B. Hauern und Spaltern,
Axten und Beilen oder Maschinenmessern

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Seiten-Flachenschleifmaschine der Bau-

reihe AS/1/2 mit Roboterbeladung (Bild 1)

2. Schleifmaschine AS2/H mit verlangertem

Hub von 560 mm (Bild 2)

€
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
HSG

Schleifen von Kopfflachen an
Maschinenmessern

CNC-gesteuerte Seiten-Flachenschleifmaschine
zum seitlichen Schleifen von Maschinenmessern
und ahnlichen Werkstilicken konzipiert

zurick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

=M ¥ -ﬁ,”.’,
¥

Maschinenkorper in schwerer Schweil-  +  Schwerer Teiltisch, verstellbar von 0-45°, in
konstruktion 0°-Stellung gegen Festanschlag, Verstellung
von Hand iber Schnecke und Schneckenrad,
Skalierungin 1° und 15' Teilung

 Schlitten zum Verfahren des Schleifkopfes
auf Linearrollenfiihrungen, angetrieben durch
einen verschleilfreien Linearmotor, Hub max. < Hydraulische Spanneinrichtung zum Span-
600 mm, Verfahrgeschwindigkeit 0,1-10 m/ nen von Messern bis 300 x 200 mm gegen

min, stufenlos einstellbar, Fihrungen durch feststehende Spannbacke

Faltenbalge geschiitzt *Hydraulisch betatigte Spannbacke, Hub ca.
+ Horizontale Schleifspindel, gelagert in 5mm, manuell auf Messerbreite voreinstell-

Prazisions-Schragkugellagern,  Aulen-@ bar, hydraulischer Spannzylinder von oben

250 mm, Segmentflansch-@ 600 mm zur
Aufnahme von Segmenten

+  Antriebsmotor 22 kW, Schnittgeschwindig-
keit 20 m/s oder auf Wunsch bis 30 m/s,
Verfahren der Schleifspindel tber Kugelroll-
spindel durch Servomotor, schrittweise und
stufenlos

30 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 31
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SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN
HDS

Doppelseitiger Planschliff

CNC-Schleifmaschine mit drei Achsen fir ra-
tionellen, beidseitigen Planschliff paralleler
Flachen z. B. an Schraubenschlisseln, Zangen,
Hammern, Beiteln, Schwertern oder von koni-
schen Flachen z. B. an verstellbaren Schrau-
benschllsseln im Einzelschliff (z. B. Zangen)
oder Durchlaufverfahren (z. B. Schwerter)

zurick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

Schleifringdurchmesser 400-700 mm

+ Automatische  Schleifringverschleilkom-
pensation mit zwei unabhangig voneinander
arbeitenden Messsteuerungen

+ CNC-gesteuerte oder hydraulische Ausfih-
rung

Zentralschmierung

+ Ausgelegt flir Nassbearbeitung mit Schleif-
emulsion

Zwei Schleifringe flr beidseitige Bearbei-
tung

+ Verschiedene automatische Beladekonzepte

32 SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINE SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN 6 33
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LAUFWAGEN-FLACHSCHLEIFMASCHINEN

FS

Planschliff von Maschinenmessern

CNC-gesteuerte Prazisions-Laufwagen-Flach-
schleifmaschine mit bis zu vier Achsen zum
Flachschleifen von Langmessern mit einer ma-
ximalen Lange von 4000 mm.

+ Schleiflange: bis zu 4000 mm
+ Schleifhohe: 200 mm (oder nach Absprache)
Topf-/Segmentschleifscheiben-@: 450 mm
+ Segmentkopf-@: 450 mm
Schleifmotor: 30 kW, 1000 UpM
+ Schnittgeschwindigkeit: bis 50 m/s

Vierachsige CNC-Steuerung (eine Werk-
zeug- und drei Werkstilickachsen)

Programmierbare  Winkelverstellung  mit
elektronischer Feststellung

Taktiles Messsystem zur Steinverschleil3-
kompensation (optional)

Magnettisch mit vier Magneten a 1.000 x
250 mm, Einzelmagnet mit Demagnetisie-
rungseinheit

Laufwagengeschwindigkeit 0-60 m/min
programmierbar

Gute Zuganglichkeit zum Schleifraum des
Laufwagens durch seitliche Offnung

zurlick zu Seiten-Flachenschleifmaschinen

4

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Vierachsige digitale CNC-Steuerung

¢ X-Achse (Laufwagen) mit Zahnstange
in Verbindung mit Servomotor und Ge-
triebe

¢ Z-Achse (Verfahren des Vertikalvor-
schubes/Einstechen) durch biirstenlo-
sen AC-Servomotor auf vorgespannte
Kugelrollspindel (ca. 250 mm Hub)

A- + A-Achse (Werkzeugtragerblock),
verschwenken im Schleifwinkel mit Pra-
zisions-Planetengetriebe und Servo-Di-
rektantrieb

KSS-Zuflihrung durch Hohlwelle in der
Schleifspindel fir Innenkihlung der Schleif-
segmente

A-Achse/A-Achse: zwei Servomotor-Ge-
triebeeinheiten, jeweils am Wellenende fir
prazise Winkeleinstellung

Laufwagen mit Prazisions-Servogetriebe-Ein-
heit und Ritzel auf Zahnstange angetrieben

Beidseitige Abdeckung mit Faltenbalg

45 mm Préazisions-Rollen-Linearfihrung fir
den Laufwagen

SEITEN-FLACHENSCHLEIFMASCHINEN

Vertikaler Schlitten mit Kugelrollspindel und
Servomotor

Vertikale Fihrung mit Préazisions-Rollen-
Linearflihrung

Stufenlose, programmierbare Zustellung
des Schleifrings

Automatische intervallgesteuerte Fett-Zen-
tralschmierung mit Uberwachung und Stor-
anzeige

Eingerichtet fur Nassschliff

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1.

Zuganglichkeit zum Wechsel der Segmente
von vorne (Bild 1)

Laufwagen-Flachschleifmaschine der Bau-
reihe FS70/400 (Bild 2)

Aufnahme von Schleifsegementen / Seg-
mentkopf (Bild 3)

Flachschleifmaschine FS mit doppelter
Ausfiihrung der A-Achse (Bild 4)

Ausfiihrung mit feststehendem Magneten
(Bild 5)
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PLANSCHLIFF
FASENSCHLIFF
SCHRAGSCHLIFF

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Rundtisch-Schleifmaschinen unterschiedlicher Bau-
reihen erzielen einen ein- und/oder doppelseitigen
Planschliff, einen Fasenschliff oder einen Flachen-
und Schragschliff an Werkstlicken.

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Je nach GroRe und Geometrie des Werkstlicks
kommen unterschiedliche Baureihen zum

Einsatz:

* DRG fir Planschliff an planen oder koni-
schen Flachen

« DRTS mit vertikalem Rundtisch fir Plan-
schliff an planen Einzelwerksticken

RTS fur Flachen- und Schragschliff an Ein-
zelwerkstlicken

« RTF flr Flachenschliff an Scheiben und
Rundmessern

+ RMS flr Fasenschliff an Rundmessern mit
programmierbarer Winkeleinstellung

VR fir Fasenschliff an Rundmessern mit
manueller Winkeleinstellung

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Flachen- und Schragschliff an landwirt-
schaftlichen Messern mit RTS3/2 (Bild 1)

2. Planschliff an Sportmessern mit DRG (Bild 2)

& 37

zuriick zu Inhalt



RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
DRG

Planschliff + Schleiftisch-@: bis 450 mm
+ Spindelantrieb: bis 45 kW
+ Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s

Zweiachsige CNC-Doppelrundtisch-Schleif-
maschine mit hoher Produktivitat fir plane
oder konische Flachen an einer Vielzahl von
Werkstiicken, wie z. B. Tafelmessern, Holz- * Vertikale und horizontale CNC-Achse
beiteln, Innenseiten von Scheren, Spachteln

oder Pleuel

« Zweiachsige CNC-Steuerung

zurick zu Rundtisch-Schleifmaschinen

Sollmaly der Werkstiicke auf den Rund-
tischen mit bis zu vier unabhangigen Mess-
steuerungen einstellbar

+ Elektromagnete mit auswechselbaren Pol-
platten

+ Mechanische, hydraulische oder pneumati-
sche Spannung

* Rundtischdurchmesser 500-800 mm

* Automatische intervallgesteurte Fett-Zent-
ralschmierung mit Uberwachung und Stor-

anzeige

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Rundtisch-Schleifmaschine der Baureihe 7
DRG (Bild 1)

Schleifen von Kiichenspachteln (Bild 2)

Planschleifen von Maschinenmessem (Bild 3)

Schleifen von Sportmessern (Bild 4)

Schleifen von Pleuelstangen (Bild 5)

o g 2 w0 BN

Schleifen der Innenseite von Scheren mit
zusatzlichem Absatz (Bild 6)

7. Schleifen von Berufsmessern (Bild 7)

38 RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN 6 39

zuriick zu Inhalt



RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
DRTS

Doppelseitiger Planschliff paralleler
Flachen

Rundtisch-Schleifmaschine mit vertikalem Rund-
tisch fur beidseitiges Planschleifen paralleler
Flachen an Schraubenschlisseln, Zangen,
Hammern, Beiteln und &hnlich geformten
Werkstlcken

zurick zu Rundtisch-Schleifmaschinen

Schleifen im Durchlaufverfahren
+ Vertikaler Rundtisch
+ Schleifringdurchmesser 400-700 mm
CNC-Steuerung oder mechanischer Antrieb
+ Zentralschmierung

+ Ausgelegt fir Nassbearbeitung mit Schleif-
emulsion

+ Zwei Schleifringe flr beidseitige Bearbei-
tung

* Verschiedene automatische Beladekonzepte

40 RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN 6 41
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

RTS

Planschliff

Schleifmaschine  mit  vertikal  verstellbarer
Spindel flr 6konomischen Flachen- und Schrag-
schliff z.B. an Maschinenmessern, Taschen-
messerteilen oder Handwerkzeugen im Durch-
laufverfahren

Grundsaétzlich unterscheidet man drei verschie-
dene BaugroBen in Abhangigkeit von Schleif-
ringdurchmesser, Tischdurchmesser und Spin-
delantrieb.

+ Schleifscheiben-@: 600 mm
+ Schleifmotor: 37-55 kW
+Schnittgeschwindigkeit: 50 m/s

Zweiachsige CNC-Steuerung

Rundtischgeschwindigkeit stufenlos regel-
bar bis 18 UpM

CNC-Vertikalachsen

Mechanische Vorrichtungsplatten  bzw.
elektro-magnetische Polplatte mit @ 600—
1200 mm

Mechanischer Messtaster zur Abtastung
des Schleifrings und zum Nachfihren des
Verschleifes (mit motorischer Verstellung
und Digitalanzeige)

Aufnahmeflansch fiir Schleifringe 600 mm @

zuriick zu Rundtisch-Schleifmaschinen
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1.

Schleifmaschine RTS3/2 mit Vorrichtung
zum Schleifen von Mahmesserschneiden
mit automater Be-/Entladung und Drehmo-
dul (Bild 1)

Rundtisch-Schleifmaschine der Baureihe
RTS2 zum Planschleifen von Maschinen-
messern fiir die Textilindustrie; Messtaster
mit direktem Messsystem auch flir unter-
brochenen Schliff (Bild 2)

Rundtisch-Schleifmaschine RTS3 mit sechs
Einzelmagneten zum Planschleifen von Coils
(Bild 3)

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

RTS3/2
Wirtschaftliches Planschleifen von © CNC-Vertikalachse
Maschinenmessern + 1000 mm Elektromagnet mit Segmentpol-

teilung zum Durchlauf-Planschleifen
Schwere Schleifmaschine mit bis zu zwei ver-

tikal verstellbaren Spindeln fir ckonomischen . ' _
Flachen- und Schrdgschliff z.B. an groten ° Automatische Be-/Entladung mit Magazin-
Maschinenmessern und landwirtschaftlichen speicher

Messern im Durchlaufverfahren

CNC-Verstellung der Messsteuerung

+ Zwei Schleifscheiben mit 600 mm @
Zwei 55 kW Schleifspindeln

+ Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s

* Vierachsige CNC-Steuerung

6 zuriick zu Rundtisch-Schleifmaschinen ) ) ) ' . 9
: Anwendungsbeispiele (Bilder)

1.+2. Schleifmaschine RTS3/2 mit Vorrich-
tung zum Schleifen von Mahmesserschnei-
den mit automatischer Be-/Entladung und
Drehmodul (Bilder T und 2)

3. Planschleifen von Mahmessern mit Rund-
tisch-Schleifmaschine RTS3/2 (Bild 3)

4. Planschleifen von landwirtschaftlichen
Messern mit Rundtisch-Schleifmaschine
RTS3 mit horizontaler Dreh-Achse zur Be-
ladung (Bild 4)

44 RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN 6 45
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
RTF

Schleifen von Scheiben und
Rundmessern

CNC-Schleifmaschine  zum  Schleifen  von
Brems- und Kupplungsscheiben, Ronden,
Rundmessern und ahnlich geformten Werk-
stucken

zurick zu Rundtisch-Schleifmaschinen

y
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Werkstiickdurchmesser bis 1100 mm Anwendungsbeispiele (Bilder)

* Hauptmotor 45 KW 1. Schleifen von Brems- und Kupplungs-
*  Spezial-Prazisionslagerung der Schleifspin- scheiben (Bild 1)

|, ausgelegt fiir Umf hwindigkei-
Seenfg'rf%%f% - /gm angsgeschwindigkel - o 1 tisch-Schleifmaschine RTF (Bild 2)

Aufnahmeflansch fir Schleifscheiben mit
350 mm Durchmesser

+Einachsige NC-Steuerung (Zustellachse fiir
Schleifscheibe)

+ Vorbereitung fiir Nassschliff

 Elektronische Messsteuerung Typ BEM
digital/Diamant zur Kompensation des
SteinverschleiBes mittels Hartmetalltaster
mit pneumatischer Abhebung

+ Stufenlose Regelung der Spindelzah! von
25 bis 40 m/s, dadurch Einsatz von Kunst-
stoff-Schleifscheiben mit unterschiedlichen
Schnittgeschwindigkeiten moglich
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

RMS

Schneidenschleifen von Rund- und * Werkstlck-g: bis 1000 mm
Kuttermessern im Strahlenschliff . Schleifscheiben-g+ 400 mm

CNC-Schleifmaschine mit drei bzw. vier Achsen Spindelantrieb bis 11 kW

zum Schleifen von Schneiden und Fasen an  °  Schnittgeschwindigkeit: bis 45 m/s
Rundmessern unter Verwendung einer Topf- < Drei CNC-Achsen

scheibe fiir hohe Zerspanung und programmier-

bare Winkeleinstellung fur Folgebearbeitung

zurick zu Rundtisch-Schleifmaschinen

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Rotationsgeschwindigkeit des Werkstlickes
einstellbar 100-240 Upm

Spindelstock mit Topfschleifscheiben mit
450 mm @

Automatische taktile SteinverschleiBkom-
pensation

Automatische Durchmesservermessung

Einfache, direkte Programmierung mit Ein-
gabe von Werkstlickdaten/Parametern

CNC-gesteuerte Verstellung des Winkelbe-
reichs 0°-30° mit hydraulischer Klemmung

Spannen der Werkstiicke iber Permanent-
magnet, Elektromagnet, mechanische oder
pneumatische Vorrichtung

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
RMS/RSP

Schneidenschleifen von Rundmessern
im Strahlenschliff

Spindelstock mit Topfschleifscheiben mit
450 mm @
*  Taktile SteinverschleiBkompensation
Roboter mit Schleifspindel und zweiachsiger Automatische Durchmesservermessung
CNC-Schleifmaschine flr Schneidenschliff an
Rundmessern

zurick zu Rundtisch-Schleifmaschinen

50 RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

1

Aufnahme der Rundmesser
mit zusatzlicher siebter Achse
integriert in Robotersteuerung

2

Fertigungszelle mit vier-
seitigem Schutzzaun

L]

il

[ ETARIELLE
Tl

3

Vermessung des Durch-
messers zum Nachschleifen

4

Unterschiedliche Modelle von
Rundmessern

RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
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RUNDTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

VR
Schneidenschleifen von Rundmessern * Zweiachsige CNC-Steuerung
im Strahlenschliff - Taktiles Messsystem zur Verschleitkom-
pensation der Topfschleifscheibe
CNC-Schleifmaschine  zum  Schleifen  von . . . .
, .+ Polierstation zum Auspolieren der Schneide
Schneiden und Fasen an Rundmessern mit
maximalem Durchmesser von 400 mm unter * Kameramesssystem zur Vermessung des
4 s AuBendurchmessers und der Restdicke der
Verwendung einer Topfscheibe fiir hohe Zer- :
Schneide
spanung
) * Roboter-Be- und Entladesystem (optional)
* Werkstlck-@: 50-400 mm
Schleifscheiben-@: 300-400 mm
+  Spindelantrieb: 15 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s
.
@)
o~
( zuriick zu Rundtisch-Schleifmaschinen ) ’

Einfache, direkte Programmierung mit Ein-
gabe von Werkstiickdaten/Parametern

« Manuell verstellbarer Schneidenwinkel bis
45°

«  Automatische Kompensation des Schleif-
ringverschleiles

Spannen der Werkstiicke (iber Permanent-
magnet, Elektromagnet, mechanische oder
pneumatische Vorrichtungen

+ Rotationsgeschwindigkeit des Werkstiickes
einstellbar

Roboter-gesteuertes Ladesystem mit Sta-
pelmagazin

+  Gleichzeitiges, zusatzliches Entgraten bei
Fasenanschliff moglich

Anwendungsbeispiele (Bilder)
1. Schleifmaschine VR2/NT (Bild 1)

2. Rundtisch-Schleifmaschine VRO mit Fasen-
poliermaschine FPV kombiniert zum Schlei-
fen und Polieren der Fasen (Bild 2)

3. Aufnahme des Werkstlickes mittels Spann-
dorn (Bild 3)

4 Strahlenschliff an Rundmessern (Bild 4)
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

KU LLEN_, WELLEN- UND  Die Peripherie-Schleifmaschinen sind fir Fléchen-,

Fasen- und Verzahnungsschliff an Rundmessern

VERZAHNUNGSSCHLIFF sowie Wellenschliff und Verzahnungsschliff an

Messerklingen und &hnlich geformten Werkstucken
konzipiert.

Je nach GroRe und Geometrie des Werkstiicks ~ Anwendungsbeispiele (Bilder)
kommen unterschiedliche Baureihen zum Ein-
satz: 1. Wellen- und Kullenschliff an Brotmessern

. . mit Peripherie-Schleifmaschine der Bau-
* RFS/NT fur Flachen- und Fasenschliff an reihe WSM2 (Bild 1)

Rundmessern, Sageblattern oder Ronden

im Pendel- oder Einstichschliff 2. Verzahnungsschliff an Rundmessern mit
Peripherie-Schleifmaschine der Baureihe

PH/PB/NT fir Wellen- und Verzahnungs- RVZ (Bild 2)

schliff an Messern bis zu 600 mm Schleif-

lange

« WS fir Wellen-, Verzahnungs- und Kullen-
schliff an Messern, Maschinenmessern und
Industrieklingen

WSM fir Wellen- und Verzahnungsschliff
an Messern, Scheren, Maschinenmessern
und ahnlichen Werkstticken

KS fur Kullenschliff an Messern

+ WSL fr Wellen- und Verzahnungsschliff so-
wie Spitzverzahnung an Messern

* RVZfiir Verzahnungsschliff an Rundmessemn
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Plan-Umfangs-Langs- und
Tiefschleifen

Peripherie-Schleifmaschinen erzielen einen
Plan-, Fasen oder Verzahnungsschliff an Werk-
sticken. Die Wirkflache des Langsschliffes ist
der Umfang der Schleifscheibe.

Je nach Werkstiick und gewinschter Mate-
rialabtragsmenge wird im Pendel- oder Tief-
schleifverfahren gearbeitet

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Wird das Werkstiick im Tiefschleifverfahren
bearbeitet, kann mit groBem Materialabtrag
gearbeitet und eine gute Oberflachenqualitat
erzielt werden.

Soll ein Verzahnungsschliff, ein Wellenschliff
und/oder eine Spitzverzahnung an Maschinen-
messern erzielt werden, kommen Peripherie-
schleifscheiben zum Einsatz

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Bakelit- oder keramisch-gebundene Schleif-
ringe mit 200-600 mm @

Schnittgeschwindigkeit 30-65 m/s
Vorschub 100-2 500 mm/min

@ Q,=3-125[mm¥(mms)
max. Q' =35 [mm?/(mm s)]

max. Zerspangewicht 16,5 g/s

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

& 5
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
RFS/NT

Plan- und Watenschleifen an .
Rundmessern

CNC-Schleifmaschine konzipiert zum Schleifen -
von Flachen, Schneiden und Konturen an Rund-
messern, Sageblattern, Ronden und Stamm- .
blattern im Pendel- oder Einstechverfahren

Werkstiick-@: 50 mm (RFS2/NT) bis
1100 mm (RFS5/NT)

+  Schleifscheiben-@: bis 600 mm .
* Spindelantrieb: bis 75 kW

+ Schnittgeschwindigkeit: bis 63 m/s

* Dreiachsige CNC-Steuerung

Linearmotor in Hauptachse zum Oszillieren
der Werkstlickspindel

Direktes tastendes Messsystem zur Dicken-
messung oder taktiles Messsystem zur
Steinverschleillkompensation

Automatische Schleifscheiben-Anfunkkon-
trolle

CNC-Diamantrollen-Abrichter (optional)

Horizontales Verfahren der Schleifscheibe
Uber AC-Servomotor mit vorgespannter
Kugelrollspindel

Automatische Kompensation der Verfahr-
wege nach jedem Abrichtzyklus und Anpas-
sen an voreingestellte Umfangsgeschwin-
digkeit Uber in die Steuerung integrierten
Frequenzumformer

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Einfache, direkte Programmierung tber Ein-
gabe von Werkstiickdaten/Parametern

Abarbeiten von Folgeschliffen in einer Auf-
spannung in Verbindung mit zusatzlicher
Schleifachse

Rundmesser in rotierende Werkstiickauf-
nahme aufgenommen und Uber mechani-
sche Spannvorrichtungen Uber Permanent-
magnet oder Elektromagnet gehalten

Rotierende Werkstiickaufnahmen Gber Ser-
vomotor oder Frequenzumformer stufenlos
regelbar

Unterschiedliche Abrichtsysteme, permanent
oder intervallgesteuert

Bearbeitung von unterbrochenem Schiliff in
Verbindung mit Messsystem "Marposs'

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

p——

F i:'ﬁiﬂ- C | il
'_‘:"-_'%.?.5"'—” '

Anwendungsbeispiele (Bilder)
1. Planschliff an Rundmessern mit RFS (Bild 1)

2. Peripherie-Schleifmaschine RFS2/NT  mit

Roboter-Be- und -Entladung (Bild 2)

. Peripherie-Schleifmaschine  RFS2/NT mit

Reinigungsanlage (Bild 3)

. Peripherie-Schleifmaschine RFS3 /NT mit

Roboter-Be- und -Entladung (Bild 4)

. Peripherie-Schleifmaschine  RFS4/NT mit

Roboter-Be- und -Entladung (Bild 5)

€
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
RFS/RT/NT

Plan- und Schneidenschleifen an Rund-
messern

Vierachsige CNC-Schleifmaschine fir Plan-
und Schneidenschliff an Rundmessern mit bis
300 mm Durchmesser mit hoher Rundlauf-
und Planschleifgenauigkeit

Werkstick-@ bis zu 500 mm
+ Schleifscheiben-@: 500 mm
*  Spindelantrieb: bis 22 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis 63 m/s
* Vierachsige CNC-Steuerung

( zurlck zu Peripherie-Schleifmaschinen i ;

Werkstlckspindel auf Rundtisch angetrie-
ben mit hdchst prazisem Torque-Motor

* Linearmotor in Hauptachse zum Oszillie-
ren der Werkstlickspindel mit Magnet- oder
mechanischer Spannung

* Direktes tastendes Messsystem zur Dicken-
messung von Rundmessern

Automatische Schleifscheiben-Anfunkkon-
trolle

*Hohe Rundlauf- und Planschleifgenauigkeit

Magnetspannung, Spanndorn mit Spann-
platte oder Zugstange mit Spannplatte

+ Nadeldlsen mit KSS-Druckkihlung > 9 bar

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Peripherie-Schleifmaschine der Baureihe
RFS2/RT/NT (Bild 1)

2. Werkstlickaufnahme (Bild 2)

3. + 4. Maschinenaufbau mit Werksttick/
Werkzeug (Bilder 3 + 4)

5. Trocknung von Rundmessern (Bild 5)
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
PB/PB/NT
Flachenschliff .

CNC-gesteuerte  Peripherie-Schleifmaschine
mit drei- bis fiinfachsigem Schleiftisch zum
Schleifen der balligen Aullenseite und hohlen
Innenseite von Scheren .

Schleifscheiben-@: 400 mm
Steinbreite: bis 130 mm
Spindelantrieb: 11-18 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s
Drei- bis flinfachsige CNC-Steuerung

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

-

62 PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Abrichter der Schleifscheibe mit diamant-
beschichteter Abrichtrolle bzw. Diamant-
vlies

Frequenzumformer fir stufenlose Rege-
lung der Spindeldrehzahl

Automatische intervallgesteuerte Fett-Zen-
tralschmierung mit Uberwachung und Stor-
anzeige

Automatisches Be-/-Entladen mit Roboter
(Option)

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1.

&

Balligschleifen von AuBen- und Innenseiten
von Haarscheren (Bild 1)

Kreuzverzahnung im Ricken von Bajonetten
(Bild 2)

Schleifen der balligen Aufenseite von
Scheren (Bild 3)

Schleifen der hohlen Seite im Einstich mit
150 mm Hohlungsradius (Bild 4)

€
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
PB/PB/NT

Wellen- und Verzahnungsschliff « Schleifscheiben-g: 400 mm (bis 300 mm
abzuarbeitend)

CNC-gesteuerte Peripherie-Schleifmaschine . gghleifscheibenbreite: bis 130 mm
mit zusatzlicher Vertikalachse fiir Wellen-
schliff und Kreuzverzahnung an Handségen,
Maschinenmessern und ahnlich geformten
Werkstlcken +  Drei- bis funfachsige CNC-Steuerung

+ Spindelantrieb: 11 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis zu 50 m/s

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

Verfahrweg X-Achse bis 640 mm

* Frequenzumformer flr stufenlose Rege-
lung der Spindeldrehzahl

+ Vierachsige CNC-Steuerung
X-Hauptvorschub mit Linearmotor

* A-Kippachse/Schneidenwinkel

«  V-Vertikalachse

« Z-Horizontale Verfahrachse an Schleif-
scheibe bzw. Abrichter

« Abrichter mit angetriebener Profilrolle bzw.
Einkorn-Diamant

Automation in Verbindung mit Roboterbe-
ladung

Anwendungsbeispiel: Zangen

« Zwei Frasstationen
Peripherie-Schleifmaschine PH/PB/NT

+ Berger Feeder

*  Kamera-Messsystem
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
WS

Wellenschliff, Einstichschliff und - Schleifscheiben-@: 300 mm
ziehender Schliff « Schleifscheibenbreite: 700 mm

CNC-Peripherie-Schleifmaschine mit bis zu ° Spindelantrieb: bis 17 kW
drei Achsen zum Einstichschleifen von Ver- < Schnittgeschwindigkeit: bis 45 m/s

zahnungen an Messern, chirurgischen Klingen, . prei- pis fiinfachsige CNC-Steuerung
Scheren oder vergleichbaren Werkstlcken

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

+ CNC-Steuerung mit Display fir Bediener-
flhrung / Programmierung von bis zu drei
Achsen

+ Horizontales Verfahren der Schleifscheibe
uber Servomotor und vorgespannter Kugel-
rollspindel

Einfache, direkte Programmierung ber die
Eingabe von Parametern / Werkstlckdaten

* Intervallgesteuertes Abrichten der Schleif-
scheibe (iber diamantbeschichtete Profil-
rolle bzw. programmierbaren Einkorndia-
manten

Automatische Kompensation der Ver-
fahrwege nach jedem Abrichtzyklus und

Anpassung an voreingestellte Umfangs- i ;
geschwindigkeit Uber in die Steuerung in- Anwendungsbeispiele (Bllder)

tegrierten Frequenzumformer 1 Herstellung von Sédgen, Kreuzverzahnung
. mit zusétzlicher Vertikal- und Schwenk-
Programmierbares Verfahren an gerader -
. ) achse (Bild 1)
Schleifscheibe

2 Herstellung von Gouge Blades in Verbin-
dung mit Kamera-Messstation sowie auto-
matischer Be- und Entladung (Bild 2 + 3)

« Aufbau der Schleifscheibe auf Kreuztisch
zum Einstichschliff und ziehendem Schliff
(WS6)

Kreuzverzahnung an Sagen in Verbindung
mit Vertikal- und Schwenkachse fiir Ségen
bis zu 650 mm Lange im Indexbetrieb
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
WSM

Wellen- und Verzahnungsschliff :

CNC-Peripherie-Schleifmaschine mit bis zu
drei Achsen zum Einstichschleifen von Ver-
zahnungen an Messern (z. B. Brot- oder
Steakmessern), Scheren, Maschinenmessern — «
oder vergleichbaren Werksticken

Schleifscheibenbreite: bis zu 360 mm
Schleifscheiben-@: 300 mm
Spindelantrieb: 18 kW
Schnittgeschwindigkeit: bis zu 45 m/s
CNC-Steuerung mit bis zu drei Achsen

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Einfache, direkte Programmierung Uber
Eingabe von Werkstiickdaten/Parametern

CNC-Steuerung mit Display fiir Bedie-
nung/Programmierung

Horizontales Verfahren der Schleifscheibe
uber Servomotor und vorgespannter Kugel-
rollspindel

Max. Standardbearbeitungslange 360 mm
(andere Langen als Option)

Einfache, direkte Programmierung Uber
die Eingabe von Parametern/Werkstuck-
daten

Intervallgesteuertes Abrichten der Schleif-
scheibe Uber diamantbeschichtete Profil-
rolle, Abrichtrolle aus Werkzeugstahl bzw.
programmierbarem Einkorndiamanten

Programmierbares Verfahren des Werk-
stlickes an geradem Schleifring (z.B. bei
Steakmessern) mithilfe eines sechsachsi-
gen Roboters

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

Automatische Kompensation der Verfahr-
wege nach jedem Abrichtzyklus wie auch
Anpassung an voreingestellte Umfangs-
geschwindigkeit Uber in die Steuerung in-
tegrierten Frequenzumformer

Vertikale Werkstlickbewegung zur Schleif-
scheibe maglich

€
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
WSM - BAUREIHEN

WSM

Einachsige CNC-Schleifmaschine

+ Aufnahme der Werkstlcke in pneumatische
Spann- und Schwenkvorrichtung

«Abrichten der Schleifscheibe Uber diamant-
beschichtete Profilrolle, Abrichtrolle aus
Werkzeugstahl

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen
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WSM/Robot
- +Einachsige CNC-Schleifmaschine
X
+ + Abwickeln der Schneide an gerader Schleif-
scheibe mit sechsachsigem Roboter
|
WSM: einachsig WSM/A

Zweiachsige CNC-Schleifmaschine

+ A-Achsenblock 360° drehbar zum gleichzei-
tigen Schleifen und Be-/Entladen von Werk-
stucken

¢ Reduzierung der Nebenzeiten auf eine Se-
kunde

Abrichten der Schleifscheibe tiber diamant-
beschichtete Profilrolle, Abrichtrolle aus
Werkzeugstahl

Anwendungsbeispiele (Bilder)

WSM/A/AV 1. WSM/A: Schleifen von Kullenschliff (Bild 1)

o : . . 2. WSM/Robot: Programmoberflache fiir Ro-
Dreiachsige CNC-Schleifmaschine boterbearbeitung (Bild 2)

A et * AvAchsenblock 360° drehbar 3. WSM/A/AV: A-Achsenblock 360° drehbar
+ Programmierbares Abrichten der Schleif- (Bild 3)
scheibe (ber verfahrbaren Abrichter (Z-
Achse) mit rotierendem oder feststehen-
dem Werkzeug
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
KS

Kullenschliff an Messerklingen Die Schleifmaschine ist fiir die Bearbeitung
von Messern mit einer Schneide von bis zu

Die Peripherie-Schleifmaschine der Baureihe 350 mm Lange ausgelegt.

KS erzielt einen Kullenschliff an Messerklingen.

Oft wird die Maschine mit einem Robotersys-
tem der Baureihe RSP oder einer Peripherie-
Schleifmaschine der Baureihen WSM oder WS
kombiniert.

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

+ Schleifspindel angetrieben mit Spezialmo-
tor mit 7,5 kW

* Schleifscheiben-@ 300 mm x Breite gemafl
der Gestaltung der Kulle

Zusétzliche Vertikalachse maglich

+ Frequenzumrichter fir stufenlose Einstel-
lung der Spindel bis 60 m/s

Abrichten der CBN-Scheibe mit Diamantab-
richtrolle (@ 80 mm)

* Antrieb fr Abrichtscheibe 1,5 kW/2 800 UpM

* Bewegung des Messers Uber Roboter ge-
flhrt

Pneumatisch betétigte Einspannvorrich-
tung fur Kullenschliff fir Einzel- oder Drei-
erkulle

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Kullenschliff an Messerklingen mit Peripherie-
* Ausgelegt fur Nassbearbeitung Schleifmaschine der Baureihe KS (Bild 1)

2. Be-und Entladen Uber Roboter (Bild 2)

3. KS Ausflhrung mit zusatzlicher Vertikal-
achse fir zusétzliche Klingengeometrie
(drittes WerkstUckbild) (Bild 3)
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Rotierender Abrichter (PKD-
Schleifscheibe) flr program-
mierbares Abrichten

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
WSL

Wellen- und Verzahnungsschliff Je nach Applikation kommen folgende Bau-
reihen zum Einsatz:

Die Schleifstation der Baureihe WSL wird als . g » (S.76f)

Modul in unterschiedliche Maschinen einge-

setzt, um einen Wellen-bzw. Verzahnungsschliff WSL3 (8.781)

zu erzielen. © WSL4(S.80f)

WSL5 (S. 82 1)

« BWSL (siehe Katalog fiir Bandstahlschleif-
maschinen)

2

Fester Einkorn-Abrichter fur

Mittels Interpolation von Y- und Z-Achse erzie- programmierbares Abrichten

len die Schleifmaschinen der Baureihe WSL
jeden beliebigen Schneidenwinkel.

( zurlck zu Peripherie-Schleifmaschinen

3

Aufspannung zur Verzahnung
von Rundmessern bis zu
200mm @

4

Verschwenken der Schleif-
station zum Erzielen des
Hinterschliffs; zuséatzliche
Spannvorrichtung bei groRe-
rem Hinterschliff
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

WSL2
Wellen- und Verzahnungsschliff an * Schleiflange: max. 750 mm
Heckenscherenblattern + Schleifscheiben-@: 450 mm

CNC-Peripherie-Schleifmaschine zur Bearbei-  * Schieifscheibenbreite: 120 mm
tung von Heckenscherenblattern mit einer  + Spindelantrieb: 22 kW

Lange bis zu 750 mm - Schnittgeschwindigkeit: bis zu 45 m/s

Die Bearbeitungszelle ist mit zwei zweiachsigen ~ © £Weiachsige CNC-Steuerung
Peripherie-Schleifstationen der Baureihe WSL2

sowie einem Be- und Entladeroboter ausge-

stattet.

6 zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen ) | : : E
T I R + CNC-Vorschubachse zum Versetzen/In- !
= - = HRARERE dexieren der Heckenscherenblatter mit

750 mm Hub

B
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+ CNC-Achse zur programmierbaren Schneid-
winkelverstellung von 30°-45°

Schleifspindel mit prazisionsgelagerter
Welle und Aufnahmeflansch fiir Schleif-
scheiben

+ Abrichten/Profilieren der Schleifscheibe mit

| gk lus . il . Y diamantbeschichteter Profilrolle 80 mm @,
L i Antrieb 1,5 kW

[ | * Abrichtintervalle programmierbar mit auto-

s K . matischem Ausgleich des Scheibenver-

schleiles

« Schleifstation jeweils ausgeriistet mit
einem Vertikalschlitten fur Schleifbewe-
gung und einem Horizontalschlitten zum
Verfahren gegen Werksttick/Profilrolle

*  Be-und Entladung Uber Roboter

RE8
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

WSL3
Messer mit glatter Schneide, * Bis zu sieben Achsen (vier CNC-Achsen zum
Spitzverzahnung oder Wellenschliff Verfahren der Peripherie-Schleifscheibe)
+ Magnetspanntisch flr Langmesser bis
CNC-Schleifmaschine mit bis zu sieben Achsen 1800 mm Lénge

zur Bearbeitung von Messern mit bis zu 1800 mm
Lange und zur Verzahnung von Kreismessern mit
bis zu 250 mm Durchmesser (optional)

+ Doppelseitige CNC-Winkelverstellung des
Magnetspanntisches

Direktantrieb des Schleifrings
+ Schleiflange: max. 1800 mm

¢ Schleifscheiben-@: 450 mm (nutzbar bis _ , _
250 mm @) + Orthogonales Tiefschleifen oder Einstech-

schleifen

« Diamant-Abrichter

Schleifscheibenbreite: max. 100 mm o , o
Schleifspindel auf CNC-Drehtisch fir Hinter-

*  Spezialmotor 15 kW mit prazisionsgelager- schliff von Verzahnungen
ter Welle und Aufnahmeflansch fiir Schleif- ,
scheiben * Programmierbare, konstante Umfangsge-
schwindigkeit bei abnehmendem Scheiben-
6 zurlck zu Peripherie-Schleifmaschinen : - ;

Wellen- und Verzahnungsschlif

« Abrichten/Profilieren der Schleifscheibe mit
diamantbeschichteter Profilrolle 140 mm
@, Antrieb 0,75 kW; Abrichtintervalle vor-
programmierbar mit automatischem Aus-
gleich des Scheibenverschleilles

Abrichten mittels Einkorn-Diamant

+ Schleifstation jeweils ausgerlstet mit einem
Vertikal- und einem Horizontalschlitten:

« Y-Achse = Vertikalschlitten fur Schleif-
bewegung

Z-Achse = Horizontalschlitten zum Ver-
fahren gegen Werkstlck/Profilrolle

+ Verfahren der CNC-Achsen tber AC-Servo-
motor mit vorgespannten Kugelrollspindeln

* FErzielen von jedem beliebigen Schneiden-
winkel mittels Interpolation von Y- und Z-
Achse

Automatische intervallgesteurte Fett-Zent-
ralschmierung mit Uberwachung und Stor-
anzeige
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
WSL4

Verzahnungsschliff - - Spindelantrieb: 18,5 kW
gerade oder mit Hinterschliff

Schnittgeschwindigkeit: bis 45 m/s

Doppelseitige CNC-Schleifmaschine zum Ver-  * Funf CNC-Achsen

zahnen von Maschinenmessern mit Hinter- < Abrichtvorrichtung mit Diamant-Abricht-
schliff scheibe flr individuelle Zahnprofile (Rapid

Prototypi
- Schleiflange: bis zu 600 mm rototyping)

Schleifscheiben-@: 450 mm

« Schleifscheibenbreite: 110 mm

+ Vertikal- und Horizontalachse mit CNC-
Verstellung fur Hinterschliff

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen
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« Schleiftisch mit zusatzlicher X-Achse in
30°-Schragbett-Bauweise

+ Kapselung der Schleifstation
Schleifstation Baureihe WSL

+ Schleifen von Messern mit gerader oder
verzahnter Schneide in programmierbarem
Winkel

Abrichten von Schleifscheiben bei haufig
verwendeten Zahnprofilen mit Abrichtvor-
richtung zur Aufnahme von diamantbe-
schichteten Abrichtrollen

Optional mit zweiachsigem CNC-Abrichter
zur benutzerfreundlichen Programmierung
der Zahnformen Gber Menu

Anwendungsbeispiele (Bilder)

Hierdurch schnelles Anschleifen fast befie 1. Peripherie-Schleifmaschine WSL4 flr Ver-
biger Zahnprofile an Langmessern auch flr , ,
- o zahnungsschliff an  Maschinenmessern
Kleinstlckzahlen oder Prototypen moglich )
. ; L2 (Bild 1)
(inshesondere spitz- oder wellenférmige

Verzahnungen) 2. Verzahnen von Maschinenmessern mit

Hinterschliff (Bild 2)
Verzahnung an Rundmessern durch zu-
sétzliche Drehachse (C-Achse) moglich 3. Peripherie-Schleifmaschine der Baureihe

«  Zusétzliche B-Achse (+ 20°) zur Erzeugung WSL4 mit Vollverkleidung (Bild 3)

eines Hinterschliffs (WSL3)
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

WSLS5

Verzahnungsschliff an
Sdgeblattern

Die prasentierte Peripherie-Schleifmaschine ist
flir die Verzahnung von Séageblattern mit einer
Lange von bis zu 650 mm konzipiert. Hier-
bei wird im Paket mit einer Stérke von bis zu
40 mm geschliffen. Zirka 45 Sdgen (abhangig
von der Materialstarke) kénnen im Paket ge-
schliffen werden.

Schleiflinge 150-650 mm

Schleifscheiben-@: 500 mm mit HSK-Auf-
nahme

Schleifscheibenbreite: 130 mm
Spindelantrieb: 80 kW
Schnittgeschwindigkeit: 30-50 m/s
Fiinfachsige CNC-Steuerung (Siemens)

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN

* Werkstlcklange: 150-650 mm
* Werkstuckdicke: 0,4-1,3 mm

« Zwei Schleifstationen mit einem Vertikal-
schlitten, zwei Horizontalschlitten, einer
Drehachse -40°-0° zum Schleifen der Sage-
klingen im Paket

+ Automatischer Wechsel des Abrichtsystems
+Automatischer Schleifscheibewechsel
Austauschbares Abrichtsystem

+ Automatisches Zentralschmiersystem

KihImittelzufuhr mit programmierbarer Ver-
stellung

¢+ Be-und Entladung der Sagepakete

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Einlegen des Sagepaketes in Peripherie-
Schleifmaschine WSL5 (Bild 1)

2. Greiferwechsel von Werkstlickgreifer zum
Schleifscheibengreifer (Bild 2)

3. Schleifscheibenwechsel (Bild 3)

4. Ablage des Sagenpaketes und Trennen der
Sagen mit Spreizmagnet im zweiten Roboter
(Bild 4)

PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
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PERIPHERIE-SCHLEIFMASCHINEN
RVZ

Verzahnungsschliff an Rund- und * Werkstiick-@: bis 1000 mm
Kuttermessern - Schleifscheiben-@: 300 mm

CNC-gesteuerte Verzahnungsschleifmaschine Spindelantrieb: 7,5 kW

zur Bearbeitung von Rund- und Kuttermessern  © Schnittgeschwindigkeit: 45 m/s

sowie zum Schleifen von Plattensitzen an . \/]erachsige CNC-Steuerung zur Program-
Grundkorpern von Kreissédgen mierung der Maschine und des Zahnprofiles

zuriick zu Peripherie-Schleifmaschinen

Diamantrollen- und Einkorn-Abrichter
+ Abwickeln der Kontur an geradem Stein
+ Automatische Durchmesservermessung

Verzahnen von Kuttermessern (Option)

+ Schleifen der Plattensitze an Grundkdrpern
von Kreissagen im Tiefschliff

CNC-Servomotor-Getriebeeinheit
Einkornabrichter

«  Diamant-Rollen-Abrichter

Schleifspindel mit prazisionsgelagerter Welle

+Schleifstation flr Nassbearbeitung ausge-
legt

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Verzahnungsschliff an Rundmessern (Bild 1)

2.+ 3. Peripherie-Verzahnungsschleifmaschine
RVZ (Bilder 2 + 3)

4. + 5. Unterschiedliche Geometrien
(Bilder 4 +5)
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

ARBE”‘EN M|T Die Rundtakttisch-Schleifmaschinen sind fir

unterschiedliche Bearbeitungen konzipiert. Durch
MEHREREN STATIONEN das parallele Bearbeiten auf mehreren Bearbei-

tungsstationen wird eine hohe Produktivitat er-
reicht.

RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

Je nach Art der Bearbeitung kommen unter-
4 schiedliche Baureihen zum Einsatz:

RST zum Schleifen, Verzahnen und Polieren
von Klingen

+ KBR fir komplette Kantenbearbeitung von
Werkstlcken

« 7S zum Schleifen von Zinken

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Rundtakttisch-Schleifmaschine RST6 zum
Verzahnen von Stichsageblattern (Bild 1)

2. Rundtakttisch-Schleifmaschine RST4 zum
Schleifen von Skalpellklingen (Bild 2)

RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

RST
Einzel- und Verzahnungsschliff Je nach Anforderungen kommen unterschied-
liche Baureihen zum Einsatz:
CNC-Rundtakttisch-Schleifmaschinen in unter- RST2 zum Schieifen von Kiichen und Steak-
schiedlichen Konfigurationen zum Schleifen messern (Bild 1)
von z. .B. S’Feakmgssgrn, Stichséagen oder einer RST4 zum Schieifen von Skalpellkiingen
Schneide einschlieBlich Verzahnung (Bilder 2 und 4)
* Entsprechende ~ Schieifstationen einem . psTg 7um Verzahnen von Stichsageblattern
Prazisionsrundtisch zugeordnet (Bild 3)
< Arbeiten der Schleifstation im ziehenden
Schliff mit Topfscheibe (Schleifstationen
SSO bzw. SS1) oder im Einstichverfahren
mit Schleifstation der Baureihe WSL
« Manuelle wie auch automatische Be- und
Entladungssysteme integrierbar
€ zuriick zu Rundtakttisch-Schleifmaschinen — B " 3

RST2: Schleifen von Steakmesser

Rundtakttisch-Schleifmaschine  mit  Schleif-
station WSL zum Schleifen von Kichen- und
Steakmesser

+ Drei einachsige Schleifstationen der Bau-
reihe WSL flr Peripherieschliff

¢+ Schneidenwinkel Giber Werkstiickunterlage
+ Zuflihrung Uber Stapelmagazin
Werkstlckvereinzelung

* Werkstlckzuftihrung Gber Pick- and Place
Einheit

* Wendeeinrichtung 180°

Anwendungsbeispiele (Bilder)

*  Prazisionsrundtisch
+ Abwurf 1. Rundtakttisch-Schleifmaschine RST2 (Bild 5)

* Leistung ca. 550-600 Messer/Stunde 2. Schleifen von Kiichen- und Steakmessern

(Bild 6)
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

RST4
Einzelschliff von Skalpellklingen » Zwei Drehmodulen fur die Spiral-Schieif-
stationen 1 und 2 mit CNC-Achse fir beide
CNC-Rundtakttisch-Schleifmaschine der Bau- Drehmodule, integriert in CNC-Steuerung
reihe RST4 ist fir die Bearbeitung von Skalpell- (B-Achse)

kli im Einzelschliff konzipiert. ‘ ,
ingen Im Einzefschiiff konziplert Sechs mechanischen Spannvorrichtungen

¢ Acht Positions-Rundtakttische zum  Inde-
xieren + Sechs Werkstlckunterlagen, die abhéngig

o , , vom Modell gewechselt werden
+ Zwei Spiral-Schleifstationen

zuriick zu Rundtakttisch-Schleifmaschinen

Werkstiickzuflihrung Uber pneumatische
Pick-& Place-Einheit zur Zufiihrung von
Skalpellklingen aus Magazin

+ Zuflihrmagazin bestehend aus zwei vertika-
len Stapelmagazinen

Werkstiickentladung (ber pneumatische
Pick- & Place-Einheit zur Entnahme der
Skalpellklingen aus Vorrichtung und Ablage
in Entlademagazin

Entlademagazin bestehend aus zwei Maga-
zinschwertern

+ Zehnachsige CNC-Steuerung

%~ Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Entsprechende  Schleifstationen einem
#- Prazisionsrundtisch zugeordnet (Bild 1)

2. CNC-Rundtakttisch-Schleifmaschine  mit
vier Bearbeitungsstationen zum Schleifen
von Skalpellklingen im ziehenden Schliff
(Bild 2)

3. Arbeiten der Schleif- und Polierstationen im
ziehenden Schliff mit Spiralscheiben (Bild 3)
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
RST6

Verzahnungsschliff an Stichsdagen

Rundtakttisch-Schleifmaschinen in  unter-
schiedlichen Konfigurationen sind fir das
Schleifen von Steakmessern, Stichsdgen und
ahnlichen Werkstiicken sowie zum Schleifen
von Klingen mit Verzahnung konzipiert.

zuriick zu Rundtakttisch-Schleifmaschinen

"

_.r‘. ' |
Zwei Schleifstationen der Baureihe WSL

* Positionierung der Schleifstationen fir
Kreuzverzahnung z. B. in 25°

+ Positionierung der Schleifstationen fiir Hin-
terschliff

Zufiihrung Uber Stapelmagazin mit Ladeka-
pazitat 1.000 mm

+ Werkstuckvereinzelung

Werkstlckzuftihrung Uber Pick- and Place-
Einheit

«  Préazisionsrundtakttisch mit vier Positionen

*Ablage in Stapelmagazin
Leistung ca. 300 bis 350 Stichsdgen/Stunde
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

KBR

Schleifen von Werkstiickkanten

Die Rundtakttisch-Schleifmaschine der Baureihe
KBR6 erzielt eine komplette Kantenbearbeitung
rund um das Werkstick mit einer Maschine, die
aus zwei einseitigen und zwei doppelseitigen
Bandschleifstationen besteht.

Der KBR6/Robot ist eine Weiterentwicklung der
Schleifmaschine KBR®6.

Ein in das System integrierter sechsachsiger
Roboter bearbeitet komplexe Geometrien an
Stielende und Mundsttick.

Diese weltweit einzigartige Losung ermaglicht
eine Rundumbearbeitung aller Formen von Be-
steckteilen, Schraubenschlisseln und ahnlich
geformten WerkstUcken in einer Anlage.

zurtick zu Rundtakttisch-Schleifmaschinen

RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN

e

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von
Loffeln und Gabeln

+ Komplettldsung flr Besteckkanten durch
integrierte Endenbearbeitung

+Automatische Be- und Entladung

+ Anzahl und Auswahl der Bearbeitungssta-
tionen variabel je nach Aufgabenstellung

Anwendungsbeispiel: Bearbeitung von
Schraubenschliisseln

Sechs Bandschleifstationen: zwei Stationen
fr Ring- und vier flr Seitenbearbeitung

+Transfer von Ring- zu Schlisselbearbeitung
durch Zwischentransfer

* Manuelle oder automatische Beladung
moglich

Ausristung in konventioneller und CNC-ge-
steuerter Baureihe verfligbar

RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
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RUNDTAKTTISCH-SCHLEIFMASCHINEN
ZS

Zinkenschleifen

Die Schleifanlage der Baureihe ZS bearbeitet
Gabeln mit zwei, drei oder vier Zinken. Durch
Einsatz eines gefalteten Schleifbandes wird
auch der Auslaufradius sauber geschliffen.

Die hier gezeigte Anlage Typ ZS/R3 besteht
aus drei Bandschleifstationen, einem Rund-
tisch und je einer automatischen Be- und Ent-
ladestation mit Abstapelvorrichtung.

( zuriick zu Rundtakttisch-Schleifmaschinen

SPS-Steuerung und Bediengerdt mit Display

ermdglichen eine einfache und schnelle Ein-
Jﬁ stellung der Maschine.

// Vorwahl von zwei verschiedenen Schleifver-

fahren maoglich:

+ Schleifen von je einem Zinkenzwischen-
raum in je einer Schleifstation

Vorschliff aller Zinken auf der ersten Sta-
tion, Feinschliff auf der zweiten Station und

/ Polieren auf der dritten Station
Schleifbandmale: max. 3.500 mm lang,

60 mm breit

Gesamtanschlusswerte: 3 x 3 kW
e * Maschinengewicht: 2.300 kg

« Malle: 2.300 mm x 2.300 mm x 2.200 mm
(LxBxH)
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HG/NT

HOHLSCHLIFF
AN MESSERKLINGEN

HOHLSCHLEIFMASCHINEN

CNC-Schleifmaschine mit vier Achsen flr beidsei-
tigen Hohlschliff an Kiichenmessern, Steakmes-
sern, Jagd- und Sportmessern, Taschenmessern
etc. sowie im Bereich der Handwerkzeuge (z. B.
Stichsdgeblatter)

HOHLSCHLEIFMASCHINEN

Programmierung mit Konturtaster auf
Schleifmaschine installiert

Schleifringdurchmesser von 80, 125, 175,
200 oder 220 mm

Motoren vollkommen geschlossen und mit
hochwertiger Feuchtigkeitsschutzisolation
ausgestattet

Zwei digitale Messsteuerungen zur Kontrolle
des Schleifringverschleiles in CNC-Steuerung
integriert

Integration einer CNC-gesteuerten Scotch-
Brite-Station zum Polieren des WerkstUckes
in gleicher Aufspannung

Individuelle ~ VerschleiBmessung  beider
Schleifringe und Nachstellung nach jedem
Schleifvorgang iber CNC-Zustellachsen

Automatische, intervallgesteuerte Fett-Zen-
tralschmierung

Digitale vierachsige Windows-Steuerung
(X-, Y-und 2 Spindelachsen)

Schleiflangen bis zu 430 mm

Sensorprogrammierung durch Abtasten der
Kontur und direkten Export der Daten zur

HOHLSCHLEIFMASCHINEN

Programmieroberflache

Antrieb der Schleifringe durch Spezialmoto-
ren mit prazisionsgelagerten Wellen

Schleifen mit zwei Schleifringen in einer
Winkelposition von je 45° zum Werkstuck

Dadurch konstante Schneidenbreite und
Schneidenhohlung,  unabhdngig  vom
Schleifringverschleily

Schleifringabmessung abhangig von Mate-
rialstarke, Schneidenbreite und Schneiden-
starke

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1
2

Hohlschliff an Rasiermessern (Bild 1)

HG2/NT mit integrierter Scotch-Brite-Ste-
tion, Aufspannung fir einseitigen Hohlschliff
(Bild 2)

Hohlschliff an Jagdmessern mit automati-
scher Be- und Entladung (Bild 3)

Hohlschliff an Berufsmessern (Bild 4)

Hohlschleifmaschine HG/NT mit automati-
scher Zufiihrung (Bild 5)

& 9
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PLIESSTMASCHINEN

PLM/NT

PLIESSTEN CNC-Plieftmaschine mit drei Achsen zum Plielt-
ten geschliffener Messerklingen
VON MESSERKLINGEN

« Kurze Einricht- und Umristzeiten

+ Hohe Qualitat und Wiederholgenauigkeit

+  Wirtschaftliche Bearbeitung von Kleinstserien

Bearbeitungslange max. 480 mm

* Einfache, direkte Programmierung mit Ein-
L gabe von Werkstiickdaten/Parametern

+ Ausgelegt fir PlieBtscheiben mit 530 mm
oder 795 mm @

Automatische Pastenzufiihrung zum Fett-
plielten oder eingerichtet flir NassplieBten

+ Werkstlckdatentransfer von CNC-gesteu-
erter Schleifmaschine BG/NT

« Abarbeiten von mehreren Flachen in einer
Aufspannung

* Abrichten zum Profilieren der Scheibe -

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Werkstlcktragerblock 180° fir unterschied-
liche Werkstticke, die programmierbar auf-
gerufen werden (Modell A und Modell B)
(Bild 1)

2. PLM2/NT mit Roboter-Be- und -Entladung
(Bild 2)

3. PlieRten von Haushaltsmessern mit Ab-
richtvorrichtung zum Profilieren der Scheibe
(Bild 3)
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PLIESSTMASCHINEN
PLM2/V/NT

PlieRten von Messerklingen
mit Schragkropf

PlieBtmaschinen der Baureine PLM2/V/NT kon-
nen mit einer zusatzlichen Vertikalachse aus-
gestattet werden und sind so fir das Plielten
von Messerklingen mit Schragkropf optimiert.

Anwendungsbeispiele (Bilder)
1 PlieBtmaschine PLM2/V/NT mit zusatzli-

P cher V-Achse zur Bearbeitung eines Schrag-

‘ kopfes (Bild 1)
2 Plieftmaschine der Baureihe PLM2/V/NT
und  Seiten-Flachen-schleifmaschine der

Baureihe BG3/V/NT mit Vollverkleidung
(Bild 2)

3 PlieBtmaschine PLM2/V/NT und Seiten-
Flachenschleifmaschine BG3/V/NT kombi-
niert (Bild 3)
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PLIESSTMASCHINEN
PLM2/E/H

Mechanisches Pliefiten
von Messerklingen

Die hydraulische PlieBtmaschine ist fiir das
mechanische Plielten von geschliffenen
Messerklingen konzipiert.

Hauptmotor von 5,5 kW/7 HP fir Spindel-
antrieb

+ Frequenzumrichter fir stufenloses Einstel-
len der Spindelgeschwindigkeit

+ Ausgestattet fir PlieRtscheiben mit 530 mm
Y

Kompensation des  PlieRtscheibenver-
schleifles manuell per Handrad

* Einstellung des Plieltvorschubs -10° und
+10° manuell Giber Skala

* Pneumatisch angetriebene Anpressdruck-
vorrichtung, manuell Gber Druckregelventil
einstellbar
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CG

KONTURSCHLIFF

KONTURSCHLEIFMASCHINEN

CNC-Band- oder Steinschleifmaschine mit zwei
Achsen fir die Konturbearbeitung von Pinzetten,
Messern, Scheren, Handwerkzeugen und ver-
gleichbaren Werksttcken

KONTURSCHLEIFMASCHINEN

CNC-gesteuerte Nass-Bandschleifmaschine
mit Schleifbandern 3.500 mm x 200 mm
Breite

15 kW, bis 4000 UPM

Kontaktrollenaufnahme in zwei Ausfiihrun-
gen: 80-200 mm @ oder 30-100 mm mit
zusatzlichem Gegenlager

Schleifhub bis 550 mm, Schleifbreite
180 mm

Automatische Magazinerkennung zur Folge-
bearbeitung unterschiedlicher Werkstiicke

Intervallgesteuerte, automatische Fett-Zen-
tralschmierung

Automatische Oszillation des Schleifbandes
Verstellbarer Bandarm 0-45°

Sensorprogrammierung durch Abtasten der
Kontur und direkter Export der aufgenom-
menen Malte zur Programmieroberflache,
Verwendung von Roh- oder Fertigteilen

Identifikationssystem fir Magazine zum
automatischen Programmaufruf

Fernwartung, Diagnose und Fehlerbehebung
uber TeamViewer

Unterschiedliche Magazinkonstellationen
zur Bearbeitung von Scheren, z. B. Belade-
magazin fiir Scheren

KONTURSCHLEIFMASCHINEN

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1
2

Schleifmaschine CG1 (Bild 1)

Magazin fir Scheren, zweireihig fir Ober-
und Unterseite in Folge (Bild 2)

Magazin flir geschmiedete Messer mit Ab-
standhalter (Bild 3)

Magazin fir Scheren, Verwendung von klei-
nen Kontaktrollen fiir kleinere Radien (Bild 4)

Integration von beigestelltem Magazin
(Bild 5)

Magazin fiir Pinzetten (Bild 6)
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SCHARFMASCHINEN

SM

SCHARFEN  CNC-Schérfmaschine mit bis zu drei Achsen zum
Scharfen von Klingen und montierten Messern
VON MESSERKLINGEN

'h—_

Zwei Servomotoren zum Antrieb von be-
schichteten CBN-Spiralscheiben mit einem
Durchmesser von 200 mm

+ Digitale Synchronisation

+ Mechanische Verstellung fir Schneiden-
winkel 20°=50°, alternativ programmierbar
uber zusatzliche CNC-Achse

Auslegung fir manuelle Bearbeitung oder in
Verbindung mit einem Roboter

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Hohlschleifmaschine der Baureihe HG/NT
in Verbindung mit Scharfmaschine SM:
Schleifen und Scharfen in einer Fertigungs-
zelle (Bild 1)

2. Automatische Scharfanlage SM mit sechs-
achsigem Roboter, einer Spiral-Scharf-
maschine, einem indexierenden Rundtakt-
magazin und einem Lasermesssystem
zur Lageuberprifung der Klinge und Pro-

o O R R Y Y -
- o ARRRREN ¥~ ',‘::"’ - i . grammeinstellung (Bild 2)
fhd. : ] 3. Scharfmaschine der Baureihe SM (Bild 3)
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ZUBEHOR

FUR SCHLEIFMASCHINEN

REINIGEN Die Berger Gruppe bietet umfangreiches Zube-
hor flr Schleifmaschinen fur Einzelwerkstticke,
ABRICHTEN das zum Teil auch nachgeristet werden kann.

MAGAZINIEREN

Fur Schleifmaschinen fir Einzelwerksticke
ist folgendes Zubehor verfiigbar:

* Abrichtsysteme

* Absaugung

* Kihlwasseranlagen
* Magazinsysteme

* Reinigungsanlagen
+ Schleifmittel

+ Vollverkleidung

*  Werkstickaufnahme

110 ZUBEHOR ZUBEHOR & 111
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ZUBEHOR

Magazinsysteme

Eine grofie Bandbreite an Magazinsystemen ist

verflighar wie z. B.:

Bearbeitungszellen mit CNC-Schleifmaschinen
konnen mit unterschiedlichen Zufiihr- und Ma-
gazinsystemen flr stapelbare und nicht stapel- ¢
bare Werkstiicke ausgestattet werden.

Die Ausfuhrung der Lade-/Entlademagazine ist
abhangig von verschiedenen Anforderungen:

* Bendtigte Magazinkapazitat
Form der Werkstucke
* Vielfalt der Werkstlckformen
+ Einbindung in vorherige Fertigungsstufe

Orientierung der Werkstticke

ZUBEHOR

Indexierendes Rundtisch-Magazin

Indexierendes Kettenmagazin fiir konisches
Material

Indexierendes vertikales Rundtisch-Magazin
Umlaufendes Stangenmagazin
Fuhrung von Schittgut Uber:

Rundforderer

 Berger Feeder

zuriick zu Zubehor

Anwendungsbeispiele (Bilder):
1.

e ®

Berger Feeder: ungeordnete Zuflihrung
(hier von Gartenscherenteilen) dber Trans-
portband in Verbindung mit Kamerasystem
(Bild 1)

Umlaufendes Kettenmagazin: Beladema-
gazin fiir Zangen (Bild 2)

Rundférderer: ungeordnete Zufiihrung von
Werkstlicken (Bild 3)

Schaferkiste: Entnahme der Werkstlicke
(hier Scheren) aus Schéferkiste (Bild 4)

. Kettenmagazin: Zufiihrung von Schrauben-

schlisseln zur Rundtisch-Schleifmaschine
HDS3 (Bild 5)

Indexierendes Rundtisch-Magazin: Entla-
demagazin fir nicht stapelbare Werkstiicke
- in diesem Fall Gartenscherenteile (Bild 6)

Stapelmagazin: fiir Flachmaterial (hier Gar-
tenscherenteile), Ladekapazitdt von 500~
2.000 mm, verstellbare Léngenanschlage
(Bild 7)

Rundtischmagazin (Bild 8)
Stangenmagazin fiir Scheren (Bild 9)

ZUBEHOR
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ZUBEHOR

Abrichtsysteme

In Abhangigkeit vom Maschinentyp bzw. vom
Einsatzzweck gibt es unterschiedliche Abricht-
systeme fir Schleifringe bzw. Polierscheiben,
wie z. B. den zweiachsigen CNC-Abrichter zum
Profilieren der Schleifscheibe oder die diamant-
beschichtete Abrichtrolle flr Peripherieschleif-
maschinen der Baureihe WSM2.

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Zweiachsiger CNC-Abrichter zum Profilie-
ren der Schleifscheibe (Bild 1)

2. Angetriebene diamantbeschichtete Abricht-
vorrichtung fiir gleichbleibende Qualitat des
Kropfes (Bild 2)

3. Diamantbeschichtete Abrichtrolle konzi-
piert fir Peripherie-Schleifmaschinen der
Baureihe WSM2 (Bild 3)

4. Verfahrbarer Einkorn-/Konturabrichter (z. B.
WSM2) (Bild 4)

ZUBEHOR

zurtick zu Zubehor

Werkstiickaufnahme

Die Berger Gruppe bietet eine grolle Anzahl an
mechanischen, hydraulischen und pneuma-
tischen Spannvorrichtungen flr Schleif- und
Poliermaschinen flr Einzelwerksticke.

Anwendungsbeispiele (Bilder)

5. Spannvorrichtung mit zusatzlichem Spann-
finger (Bild 5)

6. Andruckrolle Uber CNC-Steuerung program-
mierbar (Bild 6)

7. Elektromagnetische Werkstlickaufnahme
in Seiten-Flachenschleifmaschine BG/NT
integriert (Bild 7)

8. Werkstlickaufnahme fiir Seitenflachen-
schleifmaschinen der Baureihe BG/NT
(Bild 8)

Vollverkleidung

Die Berger Gruppe bietet flr Seiten-Flachen-
schleifmaschinen,  Peripherie-Schleifmaschi-
nen und Plieftmaschinen Vollverkleidung an.
(Bilder 9+ 10)

ZUBEHOR
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ZUBEHOR

Reinigungsanlagen

Die Berger Schleifmaschinen konnen mit ver-
schiedenen Reinigungssystemen kombiniert
werden. Das Werkstlck wird in der Transport-
kette positioniert.

Reinigen und Trocknen erfolgen in verschiede-
nen Stufen.

Als Alternative kann das Werkstiick auch ber
den Be-/Entladeroboter in einer Position ab-
gelegt werden. Hier erfolgen Reinigung und
Trocknung und anschliefendes Abstapeln in
ein Schiebemagazin.

zurtick zu Zubehor

ZUBEHOR

KiihImittelanlagen

In Kombination mit Berger-Maschinen wird
eine Vielzahl unterschiedlicher Kihlwasseran-
lagen fiir Schleifemulsion angeboten. Die Aus-
legung dieser Anlagen hangt in erster Linie von
den Anforderungen an Wassermenge, Wasser-
druck und Reinheitsgrad ab.

Einsatz verschiedener Reinigungsstufen:

*  Magnetabschieber
Papier- und/oder Vliesfilter

+  Feinstfilter

Diese Komponenten kdénnen je nach Anforde-
rung kombiniert werden. Je nach Bedarf muss
Wasser-Ruickkihlung mit berticksichtigt werden.

ZUBEHOR

Zusatzlich konnen installiert werden:

+ Stromungswéchter zur Uberwachung des
Niveaus des Kihimittelflusses

Magnetschalter (Wasser Stand/Stopp)

« Schwimmschalter zur Uberwachung des
Niveaus

+ Kihlaggregat flr gleichbleibende Tempera-
tur des Kihimittels

€
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MESSTECHNIK

Entwicklung von Standard-Messsystemen
flr unterschiedliche Anwendungen zur Erfas-
sung und Kompensation von automatisierten
Malen/Konturen

+ Messsysteme zur automatisierten Kontur-
erfassung und Vermessung von chirurgi-
schen Artikeln

+ Kompensation von Schmiedeteiltoleranzen

Einsetzbar flr Maschinen Typ CG1, BGO/
RV/NT und verschiedene Roboter

+ Roboterautomation und Prozessverbin-
dung mit Schleif- oder Biegemaschinen

( zurtick zu Zubehor

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Kameramesssystem zur Vermessung von
chirurgischen Scheren (Bild 1)

2. Lasermesssystem flir Roboterzelle fir
Aulenvermessung von chirurgischen Zan-
genteilen (Bild 2)

3. Kameramesssystem flr Roboterzellen zur
Lageerkennung von Pinzetten (Bild 3)

4 Messsystem zur automatischen Mittenver-
messung chirurgischer Zangen mit Schleif-
maschine BG/NT (Bild 4)
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ANGEBOTSANFRAGE

BERGER
GRUPPE

FRAGEBOGEN FUR TECHNISCHE DATEN

Firma

Kontakt

E-Mail

Tel./Fax

Werkstiicke
Stlickzahl
LosgroBe

Anzahl der Modelle
Muster

Zeichung

|| Konturschliff || Polieren
|| Rickenschliff || Wellenschliff

|| Flachenschliff
|| Fasenschliff
|| Hohlschliff

|| Verzahnungsschliff
| | Schleifen des Kropfs
| | Schleifen des Griffs

BEARBEITUNG WERKSTUCK

|| PlieRten || Scharfen

Autom. Be- und Entladung | | zentral [ ] dezentral
Autonomie, Kapazitat Magazin

Kihlwasseranlage

Uberwachung Kihimittelfluss

Magnetventil fir Wasser Start/Stopp

Chiller fir Kiihimittelanlage

KihImitteltank | | einwandig [ | doppelwandig
Absaugung

Anschluss | | zentral [ ] dezentral
Umhausung

Schutzzaun

Spannung

Praferenz Steuerung | | Andron || Siemens [ | Bosch
Préferenz Roboter | | ABB || KUKA
Inbetriebnahme || beim Kunden

Transport

Garantieverlangerung

MASCHINE

Bitte schicken Sie den Fragebogen an sales@bergergruppe.de. &

zuriick zu Inhalt



mailto:sales%40bergergruppe.de?subject=Anfrage%20Schleifmaschinen%20f%C3%BCr%20Einzelwerkst%C3%BCcke

	Textfeld 2: 
	Textfeld 3: 
	Textfeld 4: 
	Textfeld 5: 
	Textfeld 6: 
	Textfeld 7: 
	Textfeld 8: 
	Textfeld 9: 
	Textfeld 10: 
	Textfeld 11: 
	Textfeld 12: 
	Textfeld 13: 
	Textfeld 14: 
	Textfeld 15: 
	Textfeld 16: 
	Textfeld 17: 
	Textfeld 18: 
	Textfeld 19: 
	Textfeld 20: 
	Textfeld 21: 
	Kontrollkästchen 1: Off
	Kontrollkästchen 3: Off
	Kontrollkästchen 5: Off
	Kontrollkästchen 7: Off
	Kontrollkästchen 9: Off
	Kontrollkästchen 11: Off
	Kontrollkästchen 2: Off
	Kontrollkästchen 4: Off
	Kontrollkästchen 6: Off
	Kontrollkästchen 8: Off
	Kontrollkästchen 10: Off
	Kontrollkästchen 12: Off
	Kontrollkästchen 13: Off
	Kontrollkästchen 14: Off
	Kontrollkästchen 15: Off
	Kontrollkästchen 16: Off
	Kontrollkästchen 18: Off
	Kontrollkästchen 17: Off
	Kontrollkästchen 19: Off
	Kontrollkästchen 22: Off
	Kontrollkästchen 24: Off
	Kontrollkästchen 20: Off
	Kontrollkästchen 23: Off
	Kontrollkästchen 21: Off
	Textfeld 62: 


