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MACHINES DE MEULAGE
DE PIECES UNITAIRES

MEULAGE Meulage avec la technologie CNC

AFFUTAGE rour l'usinage de piéces chirurgicales, le Berger
POLISSAGE BLEU Gruppe propose une large gamme de machines a

commande numérigue.

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

Diverses opérations peuvent étre effectuées,
telles que le meulage de surface, le meulage de
rayon, le meulage de face, le meulage de den-
ture et de crantage, l'affilage, le polissage bleu
ou l'évidage.

Les machines sont principalement utilisées
dans les industries de la coutellerie, des cou-
teaux de machines, des outils et de la chirurgie.

Les machines suivantes sont utilisées :

* Machines de meulage des pieces biseautées

-

* Machines de meulage a plateau rotatif in-  Exemples d'application (photos)

+ Machines de meulage a plateau rotatif

dexable _ N
o 1. Meulage de rayon sur les ciseaux chirurgi-

* Machines a évider caux avec machine de meulage des piéces
Machines a dos 2. Exemple d'installation d'une cellule d'usi-

, o nage pour ciseaux chirurgicaux avec ma-

* Machines diaff(itage chine de meulage des piéces biseautées

BGO/RV/NT, robot de chargement et de
déchargement et magasin de barres rotatif
(photo 2)

3. Meulage de surface sur des ciseaux chi-
rurgicaux avec machinem de meulage pé-
riphérique PH/PB/RV/NT (photo 3)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES & 5
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MACHINES DE MEULAGE DES PIECES BISEAUTEES

BGO/RV/NT

Meulage de pieces fortement
courbées

Machine de meulage CNC avec table de meu-
lage a quatre axes pour le meulage de rayons
fortement courbés sur des ciseaux chirur-
gicaux, des pinces, des forceps ou des pieces
similaires

Quatre axes pour des rayons tres courbes :
deux axes linéaires et deux axes rotatifs

Mesure laser du contour et exportation
directe des dimensions enregistrées vers
linterface de programmation (voir aussi
p. 39)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

Angle de pivotement de la table de meulage
+50°, donc angle de creusement programm-
able, par ex. sur l'intérieur des ciseaux

Usinage économique de petites séries

Table de meulage avec systeme de com-
mande numérique Windows a quatre axes

Compensation automatique de l'usure des
meules par un axe CNC intégré en combinai-
son avec une commande de mesure avec
sonde de mesure et affichage numérique de
l'usure des meules

Graissage centralisé automatique et controlé
par intervalles.

Maintenance, diagnostic et dépannage a dis-
tance via TeamViewer

Exemples d'application (photos)

1.

Chargement et déchargement automatiques,
alimentation par stockage vibrant, détection
de la position sur la bande transporteuse par
systeme de caméras, chargement par robot a
six axes (photo 1)

Usinage externe de ciseaux chirurgicaux
(photo 2)

Meulage de surface d'instruments chirur-
gicaux (photo 3)

Usinage ultérieur de la demi-lune et de la
face interne ou des faces internes de la lu-
nette supérieure et inférieure des ciseaux
chirurgicaux (photo 4)

Différentes opérations d'usinage en serrage
séparé (photo 5)

1. Demi-lune
2. Coté creux
3. Lame extérieure

4. (a-c) Meulage de facettes de la lame
extérieure

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6
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MACHINES DE MEULAGE DES PIECES BISEAUTEES
BG1/ZA/NT

Meulage de surface

Machine de meulage CNC avec table de meu-
lage & trois axes pour le meulage de surface
des tranchants de couteaux, de ciseaux, dou-
tils a main et d'autres piéces similaires

Dans le domaine de la chirurgie, la BG1/ZA/NT
est utilisé pour meuler les cols de fermeture
(branches).

Elle peut étre combinée avec des centres de
fraisage ou des stations de pliage (p. 36-37).

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

[

Machine de meulage CNC a trois axes
Meule avec @ 350 mm

11 kW, jusqu’a 3000 tr/min

Course de meulage jusqu’a 350 mm

Chargement automatique des robots avec,
par exemple, ABB, Mitsubishi ou Kuka

Chargement du magasin de ciseaux et
d'instruments chirurgicaux

Exemples d'application (photos)

1.
2.

4.

Meulage des cols de fermeture (photo 1)

Meulage des ressorts sur les parties de la
pincette (photo 2)

. Aff(tage des tranchants des couteaux a

sabots (photo 3)

Aff(tage des tranchants sur des ciseaux
jetables avec dispositif de double serrage
(photo 4)

. Meulage de la partie intérieure de la lame

sur les ciseaux chirurgicaux avec dispositif
double de serrage (photo 5)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6
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MACHINES DE MEULAGE DES PIECES BISEAUTEES
BG

Meulage de surface et de rayon
sur des ciseaux chirurgicaux

Les machines de meulage de la série BG sont
utilisées pour rectifier des surfaces, par ex. sur
des couteaux, des ciseaux, des outils a main et
des pieces similaires.

Pour le meulage du coté intérieur et extérieur
des meules a liant polyster sont utilisées.

b

Usinage de lintérieur de ciseaux extréme-
ment courbés (photo 4)

Exemples d'application (photos)

1. Dispositif de serrage pour maintenir la demi- . » , .
lune, le bec inférieur/supérieur (photo 1) 5. Usinage de l'extérieur de ciseaux chirur-

. L . icaux extrémement courbés (photo 5
2. Usinage de la lame extérieure des ciseaux g ® )

chirurgicaux (photo 2) 6. Usinage de la lame des micro-ciseaux et

) o 4 . des ciseaux a ressort (photo 6
3. Usinage de l'intérieur des ciseaux a bandage (° )

(photo 3) 7. Usinage de l'intérieur des ciseaux a res-
sort (photo 7)

10 MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6 11

retour au contenu



1

Usinage de la téte des pinces
chirurgicales avec charge-

ment manuel
MACHINES DE MEULAGE DES PIECES BISEAUTEES
BG
Autres applications
Gréce a une large gamme de types, aussi bien
les surfaces droites des pieces (BG/NT) que 2

les pieces avec des arétes de coupe courbes
(BG/RH/NT) et des rayons fortement courbés

(BG/RV/NT) peuvent étre usinés. Meulage de l'intérieur de

pinces pour les yeux

Exemple d'application

+ Meulage de ressorts de pinces (photo ci-
dessous)

3

Meulage de l'intérieur des
micro-ciseaux

4

Usinage de la téte des pinces
soudées

12 MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6 13
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MACHINES A DOS

CG

Meulage des contours

Machine de meulage CNC a bande abrasive ou
a pierre a deux axes pour l'usinage des contours
de pinces, de couteaux, de ciseaux, doutils a
main et d'autres piéces similaires

Machine de meulage sous arrosage a bandes
abrasives 2000 mm x 200 mm ou a meule

15 kW, jusgu'a 4000 tr/min

Deux versions de roue de contact : Diameétre
de 100-200 mm ou de 30-100 mm avec
palier opposé

Meulage de 180 mm et course de meulage
de 500 mm

Systéme d'identification automatique des
magasins avec appel du programme appro-
prié

Systeme automatique de lubrification cen-
tralisée

Oscillation automatique de la bande de meu-
lage

Angle de la bande réglable a 0-45°
Reconnaissance du contour de la piece par
un capteur de programmation et génération

directe du programme, utilisation des pieces
brutes ou finies

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

Systeme d'identification de magazines pour
appel automatique de programmes

Maintenance, diagnostic et dépannage a
distance via TeamViewer

Différentes constellations de magasins pour
le traitement des pinces / pieces de pinces
telles que:

+ Magasin de chargement pour pinces
chirurgicales, soudé, bord haut (photo 2)

*Magasin de chargement, meulage de la
face intérieure des pieces individuelles
(photo 3)

Exemple de configuration :

Machine de meulage CG1 avec magasin a
tambour et statin de tournage pour l'usinage
des ciseaux chirurgicaux (photo 1)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6
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MACHINES DE MEULAGE PERIPHERIQUE

PB/PB/NT
Meulage de surface

Machine de meulage périphérique a comman-
de CNC avec table de meulage a trois ou cing

axes pour meuler I'extérieur convexe et l'in-
térieur concave des ciseaux et des cisailles

Machine de meulage CNC a trois ou cing
axes

Meule périphérique avec @ de 200-400 mm
(selon l'application)

Dresseur de meule avec rouleau de dres-
sage diamanté ou toison diamanté

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

11-18 kW, jusqu'a 5000 tr/min

Course de meulage jusqua 350 mm ou
490 mm

Chargement automatique par robot avec par
exemple ABB, Mitsubishi ou Kuka

Stockage de ciseaux et d'instruments chi-
rurgicaux

Exemples d'application (photos)

1.

2.

Meulage d'une denture transvesale sur
scies a os (photo 1)

Machine de meulage périphérique de la sé-
rie PH/PB/NT avec chargement par robot
(photo 2)

Meulage de I'extérieur convexe des ciseaux
(photo 3)

Meulage du coté creux en plongée avec un
rayon de concavité de 150 mm (photo 4)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6
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WS

Meulage de dents arrondies,
meulage en plongée et meulage
alvéolé

Machine périphérique CNC avec jusqu’a trois
axes pour le meulage en plongée de dents
arrondies et pointues aux coteaux, aux lames
chirurgicales, aux ciseaux et d'autres pieces
similaires

MACHINES DE MEULAGE PERIPHERIQUE

Commande CNC avec affichage pour ma-
niement/programmation

Mouvement horizontal de la meule con-
trélé numériquement sur servomoteur et
vis a billes

Largeur max. de meulage standard 100 mm

18 MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

Programmation "orientée piece" simple par
entrée des dimensions et parametres des
pieces

Dressage de meule par molette diamantée,
molette en acier ou dresseur mono-grain
programmable

Compensation automatique de la trajectoire
de plongée aprés chaque cycle de dressage,

conservation de la vitesse superficielle de
meule sur la piéce par variation de fréquence
du moteur de broche

Mouvement a la meule droite programm-
able

Meule sur table a mouvements croisés pour
meulage en plongée et meulage tiré (WS6)

Meulage de denture croisée aux scies par
moyen d'un axe vertical et d'un axe de pi-
votement, congu pour scies d'une longueur
maximale de 650 mm en mode index

Exemples d'application (photos)
1

2

Meulage de dents pointues coirsées aux
scies sauteuses avec axe supplémentaire
(photo 1)

Meulage de lames de gouge en liaison avec
une station de mesure par caméra et un
chargement/déchargement automatique
(photos 2 + 3)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6
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MACHINES DE MEULAGE A PLATEAU ROTATIF INDEXABLE

RST

Meulage de lames de scalpel

Machine de meulage a plateau rotatif indexable
de la série RST se composant de :

Huit positions au plateau rotatif pour I'inde-
xation

Deux modules de rotation pour stations de
meulage a meule en spirale 1 et 2 avec axe
CNC pour les deux modules, intégrées dans
un contréle CNC (axe B)

Six dispositifs de serrage mécaniques

Six supports de pieces a usiner interchange-
ables selon le modele

Deux stations de meulage a meule en spirale

Alimentation de piéces a travers d'une unité
pneumatique Pick- & Place, alimentation des
lames de scalpel d'un magasin

Magasin d'alimentation se composant de
deux magasins d'empilage vertical

Déchargement de pieces a travers d'une
unité pneumatique Pick- & Place, prise des
lames de scalpel d'un dispositif et position-
nement dans un magasin de déchargement

Magasin de déchargement se composant
de deux sabres

Controle CNC a dix axes

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

Exemples d'application (photos)

1. Stations de meulage correspondantes
affectées a un plateau rotatif de précision
(photo 1)

2. Machine de meulage a plateau rotatif in-
dexable a commande CNC avec quatre sta-
tions de travail pour I'aff(itage des lames de
bistouri en mode de meulage par traction
(photo 2)

3. Travail des stations de meulage et de po-
lissage en meulage en traction avec des
meules spirales (photo 3)

MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES

& 2
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ACCESSOIRES
POUR MACHINES DE MEULAGE ET CELLULES ROBOTISEES

Systémes de magasins

La conception des magasins de chargement/
déchargement dépend de diverses exigences :

Capacité de magasin requise (par ex. pour
une heure ou pour une équipe compléte)

+ Forme de la piéce (forgée, biseautée ou plate)

+ Diversité de formes/dimensions de pieces
qui doit étre couverte

* Intégration du processus de travail précé-
dent (par ex. poingonnage) ou suivant (par
exemple polissage ou polissage bleu)

¢ Orientation des pieces (par ex. aléatoire
venant d'une ligne de polissage mécano-
chimique)

Exemples d'application (photos)

1. Magasin a tambour pour pinces chirurgi-
cales (photo 1)

2. Magasin a tambour pour ciseaux chirur-
gicaux (photo 2)

3. Magasin dempilage pour les piéces de pince
(photo 3)

4. Séparation des pieces au moyen d'une

plaque vibrante et reconnaissance par ca-
méra (photo 4)

5. Chargement de la boite de Schafer (photo 5)

6. Magasin dempilage pour lames chirurgi-
cales et scalpels (photo 6)

7. Magasin a barres de circulation pour ciseaux
et instruments chirurgicaux (photo 7)

22 MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES MACHINES DE MEULAGE DE PIECES UNITAIRES 6 23
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MACHINES DE MEULAGE

DE FEUILLARD

AFFUTAGE DE TRANCHANT Machine de meulage de précision
pour le meulage fin du feuillard
MEULAGE DE DENTS POINTUES
On travaille de bobine a bobine ou de bobine a
MEULAGE DE DENTS ARRONDIES machine de cassage. Le feuillard est usiné en tant

que bande refendue ou est pré-chanfreiné par une
« machine de traitement des rives de bande.

p———

=

24 MACHINES DE MEULAGE DE FEUILLARD

Les machines d'usinage sont équipées doutils,
par exemple des meules, sur un ou deux cotés.
La plage d'angle est réglable par le moteur entre
0° et 35°, en fonction de la tche et de la concep-
tion du poste d'usinage.

Lalimentation se fait selon l'angle défini, de
sorte que l'angle du tranchant sur le feuillard
reste constant, méme si le diametre de la
meule diminue.

Lusure de la meule est compensée par un
chariot de guidage avec des guides de pré-
cision, des vis a billes et un servomoteur AC.
Les valeurs d'entrée peuvent étre déterminées
a l'aide d’'une caméra ou d'une technologie de
mesure laser.

Lutilisation de différents outils permet a la
fois le meulage, le pierrage et le polissage des
feuillards.

MACHINES DE MEULAGE DE FEUILLARD

. Controle en boucle avec machine de cassage

et magasin

. Machine d'ébaurage et de polissage de

feuillard de la série BSM3000/P

. Machine de meulage de feuillard de la série

BSM1500/TT-

. Machine de meulage de feuillard de la série

BSM3000/D

. Machine de meulage de feuillard de la série

BSM3000/E/R

. Machine de meulage de feuillard de la série

BSM3000/E/L

. Plateau de dérouleur

€
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BANDSTAHLSCHLEIFMASCHINEN
BSM3000

AffGtage de tranchant
Meulage en continu

La machine de meulage de feuillard modulaire
de la série BSM3000 peut étre congue diffé-
remment selon I'application :

+ Station de meulage unilatérale de la série
BSM3000/E

+ Station de meulage bilatérale de la série
BSM3000/D

+  Station de polissage bilatérale double de la
série BSM3000/DP

Intégrant un dérouleur, de la technique de mesure
et un enrouleur respectivement une machine de
cassage, la ligne peut aff(ter et polir en continue
par minute 150 lames de scalpel droites sur les
deux faces (scalpel type 11).

MACHINES DE MEULAGE DE FEUILLARD

Moteur principal : 15 kW ou 2 x 15 kW

Variateur de fréquence : 18.5 kW pour une
vitesse périphériqgue programmable et
constante

Vitesse périphérique : 30—50 m/s

Ajustement motorisé de I'angle de meulage
entre 0° et 35° avec systeme d'ailes de pa-
pillon

Diametre de meule : 300 mm maximum
Largeur max. de meule/meulage : 300 mm
Palier bilatéral de tige de précision

Vitesse de meulage : 50 m/s maximum
Unité central de graissage

Congue pour un travail sous arrosage avec
émulsion

Systéme de guides avec revétement en car-
bure ou entierement en carbure

Intégration possible de différents systemes
de dressage pour le profilage de la meule

MACHINES DE MEULAGE DE FEUILLARD

& 27
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SYSTEMES ROBOTISES

DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

MEULAGE ET POLISSAGE Le Berger Gruppe propose des solutions pour

I'usinage robotisé de pieces de tailles et de géo-

AVEC TECHNOLOGIE métries diverses. 'accent est mis sur des cellules

DES ROBOTS robotisées partiellement standardisées avec des
approches conceptuelles différentes.

28 SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE
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En fonction de la nature de la piece, la cellule
robotisée est équipée de différentes stations de
traitement. Ici, le robot peut guider soit la piece
a usiner, soit l'outil.

Si l'outil est guidé par le robot, la piece peut étre
alignée via des axes CNC, de sorte que I'usinage
complet est possible sans temps de change-
ment supplémentaire.

+  Stations de meulage et de polissage robo-
tisées, intégrées dans les lignes de produc-
tion existantes ou installées en tant que
cellule séparée

« Interfaces standard avec tous les fabri-
cants de robots courants, tels que ABB,
KUKA, Staubli et Fanuc

* Programmation a laide de la méthode
« touch-in » ou avec une interface CAD/CAM

* Intégration de systemes de mesure pour
compenser les tolérances de position et de
dimensions des pieces a usiner

 Diverses stations d'usinage avec différents
outils (par exemple, bandes abrasives,
meules, disques de polissage) disponibles

SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

& 2
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SYSTEMES ROBOTISEES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE
RSP

Traitement intégral
de pincettes chirurgicales

Les cellules robotisées peuvent étre équipées
de différentes stations de traitement telles que
des stations de meulage a bande abrsive ou a
pierre ou des machines de polissage.

Pour la production de pinces, la cellule robotisée
peut étre configurée de telle sorte que l'usinage
complet de la piéce soit possible.

Exemples d'application (photos)

1. Usinage du ressort et de la pointe de la
pince a la station de de meulage a bande
(photo 1)

2. Station de préhension pour un traitement
complet : traitement du ressort des pinces
a la station de meulage a bande abrasive
(photo 2)

3. Station de meulage robotisée RSP/4B/1P
pour le traitement intégral des pinces
(photos 3)

4. Meulage d'étanchéité de la pointe de la pince
sur la meule (photo 4)

5. station de meulage robotisée avec magasin
a barres rotatif pour les pinces (photo 5)

- b

VT |

30 SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE 6 31
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SYSTEMES ROBOTISEES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

RSP

Pré-polissage et polissage final de
prothéses et articulations artifi-
cielles de la hanche

La station de polissage robotisée de la série
RSP/2P est congue pour le polissage darticu-
lations artificielles de la hanche, de protheses
et d'autres pieces similaires.

Une pince de robot spécialement congue pour
les articulations artificielles de la hanche saisit
la piece. La position et les dimensions de la
piéce sont mesurées pour compenser les tolé-
rances de la piece.

Dans deux stations de polissage, la piece est
d'abord pré-polie, puis polie jusqu'a obtenir une
haute brillance.

SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

Deux stations de polissage de la série P3

Station de polissage robotisée montée
comme station de production séparée
(photo 1)

Programmation en procédure touch-in avec
CAD/CAM interface

Intégration de systemes de mesure pour
la compensation de la position et des tolé-
rances de mesure de la piece a usiner

Intégration de différentes stations d'usinage
avec un grand choix doutils possible (par ex.
bandes abrasives, meules, et disques de
polissage)

Pince robotique spécialement développée
pour les articulations artificielles de hanche
(photo 2)

SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

& 33

retour au contenu



34

SYSTEMES ROBOTISEES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

RSP

Meulage de facettes sur des
ciseaux chirurgicaux

Les stations de meulage robotisées de la série
RSP peuvent étre configurées pour réaliser le
meulage de facettes sur des ciseaux a revéte-
ment monté

Différents postes d'usinage sont utilisés en
fonction des exigences et des propriétés de la
piece.

La cellule robotique de la série RSP4B/1K/1TM
présentée ici est équipée de :

+ Quatre stations de meulage a bande abrasive
de la série BSS10

* Magasin a plateau rotatif vertical

+ Station de mesure avec deux caméras

SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE

Affltage des micro-ciseaux

La station d'aff(itage robotisée de la série RSP/
1S est congue pour I'aff(tage double face de
lames jetables et de micro-ciseaux jetables.

+ Poste d'affitage double face de la série DS
+ Programmation orientée pieces

+ Pince de robot avec fixation pour le dresseur

Exemples d'application (photos)

1. Aff(tage des micro-ciseaux (photo 1)

2. Usinage robotisé de micro-cisailles (photo 2)

3. Usinage de micro-ciseaux jetables (photo 3)

4. Meulage des lancettes (photo 4)

5. Ebavurage robotisé de lames pour la chirur-
gie oculaire (photo 5)

6. Meulage robotisé des lancettes (photo 6)

SYSTEMES ROBOTISES DE MEULAGE ET DE POLISSAGE & 35
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TECHNOLOGIE
DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION

INTEGRATION Intégration des processus de
production
ET AUTOMATION DE
CENTRES DE FRAISAGE

Différents processus de production s'integrent
dans une cellule robotisée, tels que le soudage par
accumulation, les presses a plier, le pergage et I'en-
foncement et les équipements de trempe.

TECHNOLOGIE DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION

Centrage, percage, fraisage

Préparation des pieces pour un traitement
de meulage ultérieur

+ Construction et développement de gabarits

Exemples d'application (photos)

1. Dispositif spécial pour les centres de frai-
sage CNC pour le centrage, pergage, tarau-
dage et fraisage de I'empreinte en carbure
des instruments chirurgicaux (photo 1)

2. Automation robotisée et connexion de
procédés aux machines de meulage ou de
pliage (photo 2)

3. Automation du centre de fraisage/presse :
Pliage de ciseaux chirurgicaux (photo 3)

4. Usinage complet de ciseaux chirurgicaux
(photo 4) :

1.-4. Les travaux de pergage et de frai-
sage sont effectués en liaison avec
un centre d'usinage et un dispositif
de serrage spécialement congu.

5. Presse de pliage, presse pour réaliser
le pliage vers le haut

6. BG1/ZA/NT : Machine de meulage
CNC a trois axes pour l'usinage du
cou/intérieur

TECHNOLOGIE DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION
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Automatisation du rechargement
par laser

Cellule automatisée de rechargement par
laser associée a un robot a six axes pour le
guidage des sources laser et/ou le charge-
ment/déchargement du dispositif

38 TECHNOLOGIE DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION

TECHNOLOGIE DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION

Technique de mesure

Développement de systemes de mesure stan-
dard pour différentes applications pour I'ac-
quisition et la compensation de dimensions/
contours automatisés

+ Systemes de mesure pour la détection
et la mesure automatisées des contours
d'articles chirurgicaux

+ Compensation des tolérances de forgeage

+ Applicable aux machines de type CG1, BG0/
RV/NT et aux différents robots

: + Automatisation de robots et connexion de
processus avec des machines de meulage

S — ou de pliage

T —
. ..

- =

—

Exemples d'application (photos)

1. Systeme de mesure par caméra pour me-

surer les ciseaux chirurgicaux (photo 1)

. Systéeme de mesure laser pour cellules ro-

botisées pour la mesure externe des piéces
de pinces chirurgicales (photo 2)

. Systéeme de mesure par caméra pour les

cellules robotisées pour la reconnaissance
de la position des pinces (photo 3)

Systeme de mesure pour le centrage auto-
matique des pinces chirurgicales avec ma-
chine de meulage BG (photo 4)

TECHNOLOGIE DES PROCEDES ROBOTISES / AUTOMATISATION 6
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MACHINES DE POLISSAGE

MACHINES DE POLISSAGE Polissage grossier et final de piéces
< chirurgicales
A DOUBLE AXE

L.a machine de polissage a double axe a commande
CNC de la série PS est concu pour le polissage des B : : :
ongles dos, plagues dos, ciseaux et autres pieces : oA ) p e v, Y _'
« de forme similaire. - . i »
- - | o La machine est équipée d'un systeme de com-  Exemples d'application (photos)
jll e J’i mande dans lequel tous les parametres du pro- 4 -y hine de polissage & double axe de la

| cessus sont programmes de maniére conviviale série PS1000 pour le pré-polissage et le po-
et mémorisés en fonction de la piece a usiner. lissage final des plaques d'os (photo 1)

2. Collet rotatif a 360° avec pieces a usiner
(photo 2)

3. Collet avec piéces a usiner polie (photo 3)

Grace a un temps de changement court de

quelgues minutes, la machine peut également

produire de petits lots de maniére économique.

4. Pré-polissage et polissage finale des plaques
dos (Bild 4)

5. Polissage des ciseaux chirurgicaux (photo 5)

+ Controle PLC pour le réglage de la machine
(trajectoires, distance, vitesse etc.)

+Longueur max. d'usinage 1000 mm

+ Entrainement des rouleaux de polissage a
vitesse infiniment variable

+ Contrble de la grenaille de pate a polir

 Correction automatique de l'usure des rou-
leaux de polissage

+ Pression de contact du rouleau corrigée en
fonction de la charge

+ Intégration doutils pivotants a 360° pour
I'usinage de pieces rotatives

40 POLIERMASCHINEN POLIERMASCHINEN 6 41
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MACHINES
DE PROFILAGE
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MACHINES DE PROFILAGE

Usinage de polygones et
taillage d’engrenages

Machines de profilage pour I'usinage de polygones
et le taillage d'engrenages de vis corticales, de vis
pédiculaires, de vis de comperssion et de pieces
similaires

MACHINES DE PROFILAGE

Machine de production a usage universel
avec téte de broche fixe pour les pieces a
usiner

Réduction des temps de cycle grace a des
temps de coupe et de chargement extréme-
ment courts

Technologie de tournage et de fraisage
pour la génération de polygones combinée
sur la machine de profilage LP110

Combinaison de plusieurs opérations dans
une machine grace aux outils de pergage,
de tournage et de fraisage intégrés dans
un chariot porte-outils

Synchronisation librement programmable
entre la piéce et la broche de l'outil au moyen
d’'un engrenage électronique

MACHINES DE PROFILAGE

Glissiere transversale CNC avec guides
plats trempés

Réduction des temps de cycle a un minimum
par rapport aux procédés conventionnels

Alimentation de pieces cylindriques par la
broche creuse de la téte de la broches

Chargement manuel pour des petites séries
ou des séries spéciales sans transforma-
tions gréace a l'espace de travail librement
accessible sans contours génant

€
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DEMANDE D'OFFRE DE PRIX

QUESTIONNAIRE POUR DONNEES TECHNIQUES

Société

Contact

E-Mail

Tél./Fax

Veuillez me faire une offre :

PIECE
Ciseaux chirurgicaux
Micro-ciseaux
Pinces chirurgicales
Pinces a épiler
Scalpel
Lames de gouge

Articulation artificielle de la hanche

Lancet
Clou d'os
Plaque d'os
Vis

Autre

TYPE D'USINAGE
Meulage (surface/biseau)

Polissage bleu

Meulage des contours Polissage

Dents arrondies Fraisage

Affltage Profilage

Dents pointues Autre
DONNEES TECHNIQUES
Nombre de pieces|
Taille du lot
Nombre de modeles
Type d'alimentation manuelle via robot
Type d'usinge piece détachée du feuillard
Systeme d'eau de refroidissement centralisé décentralisé
Aspiration oui non
Carénage complet oui non

Veuillez envoyer le questionnaire par courriel a sales@bergergruppe.de.

€
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