@ ANGEBOTE FUR
@ Wartung | Service | Optimierung | Schulung

_qmi’ilalii'f'“i/;;, i
¢ o0 Fu -_1-.‘; 1

e
)\
§
LI
*

M M
s BB

i

BERGER |



SERVICEABTEILUNG

SERVICEANGEBOTE

Die Berger Gruppe blickt auf Uber 200 Jahre Er-  INHALT
fahrung im Maschinen- und Anlagenbau sowie
mehr als 5000 gelieferte Einheiten zuriick. MASCHINEN-CHECK-UP UND 4-5

ZUSATZLICHE SERVICELEISTUNGEN
Weil Qualitat fir uns schon immer eine fihren-

de Maxime war, sind auch heute noch weltweit ~ UPGRADE UND 6-13
& Anlagen produktiv, die vor mehr als 30 Jahren  OpTIMIERUNGEN S
installiert wurden.
DIGITALE PRODUKTION 14-19
Stephan Schmidt - Um unseren Kunden diesen Produktivitatsvor-
Leiter Serviceabteilung Dagmar Albers

sprung zu sichern, haben wir eine Vielzahl von  MECHANISCHE UBERHOLUNG 20-21
Serviceangeboten entwickelt, die lhnen im Wett-

bewerb entscheidende Vorteile liefern konnen. KURSE UND SCHULUNGEN 22

Um die Produktivitat weiter zu erhalten bzw. zu SERVICELEISTUNGEN 23
steigern, bietet die Berger Gruppe eine Vielzahl  — ANFRAGE

von Serviceangeboten an, die nachstehend ex-

emplarisch beschrieben sind.

Die genannten Preise sind freibleibend und
Richtpreise fir entsprechende Angebote bei
Jonatan Sallai Kunden in Deutschland.

3 i Bl v
Rebecca Jocker-Jachtmann

Die Dienstleistungen sind aufgeteilt in:
+ Maschinen-Check-Up- und Service
+ Upgrades und Optimierungen

+ Kurse und Schulungen

Individuelle Angebote kdnnen in Absprache mit
der Serviceabteilung erstellt werden.

Péter Staciwa Hans Wittwer Jens Wittwer

service@bergergruppe.de +49 202 247 42-75

2 SERVICEABTEILUNG SERVICEABTEILUNG 3
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MASCHINEN-CHECK-UP UND SERVICE

ALS PAKET ODER EINZELLEISTUNG

MASCHINEN- Maschinen-Check-Up-Vertrag

CHECK-UP Maschinen-Check-Up-Vertrag fir Kunden im Inland
flr Maschinen und Anlagen

Laufzeit ab Vertragsabschluss: 36 Monate
‘ Die Abrechnung erfolgt pro Anlage.

Leistungsumfang:

« Besuch eines Technikers innerhalb der Laufzeit
fir 1% Werktage vor Ort

+ Detaillierte Ausarbeitung des Ist-Zustandes und
Empfehlung zur Instandhaltung durch Techniker
nach Besuch

Pauschale fiir Maschinen-Check-Up
(einmalig)

Leistungsumfang:

+  Besuch eines Technikers innerhalb der Laufzeit
fr 1% Werktage vor Ort

* Detaillierte Ausarbeitung des Ist-Zustandes und
Empfehlung zur Instandhaltung durch Techniker
nach Besuch

4 MASCHINEN-CHECK-UP UND SERVICE

ERWEITERUNG Servicevertrag
UM ZUSATZL'CHE Erweiterung des Maschinen-Check-Up-Vertrags
SERVICELEISTUNGEN um zusétzliche Serviceleistungen

Zusatzliche Leistung des Servicevertrages:

60 Minuten TeamViewer-Service/Monat'
60 Minuten Telefonservice/Monat!
Eilversand flr Teile ohne Zuschlage
Vorzugsbehandlung bei Service/Montage

Leistungen des Check-Up-Vertrages

Das Guthaben von nicht in Anspruch genommenen
Minuten verfallt am Monatsende.

MASCHINEN-CHECK-UP UND SERVICE €& 5
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UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

UPGRADE 'm Bereich Messtechnik bietet die Berger Gruppe
mechanische Messtaster, 3D-Kameramesstechnik

MESSTECHNIK ROBOTIK sowie Lasermesstechnik an.

6 UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN
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Zykluszeiten — Optimierung

Uberpriifung der Zyklus-, Mess- und Bearbei-
tungszeiten von CNC-Schleifmaschinen oder
Roboter-Anlagen auf Basis eines kundenseitig
erstellten Videos von einem unserer Prozess-
spezialisten

Ergebnis: Aufzeichnung von Optimierungs-
potenzialen und Abstimmung weiterer Schritte
durch einen ausfihrlichen Bericht

Upgrade unserer Messer-Geometrie-
Vermessung fiir Scharfmaschinen

Aufristen lhrer vorhandenen Messtechnik
»Scharfen” mit mechanischem Messtaster und
Laser auf aktuelle Doppellasertechnik

Ergebnis:  Produktivitatssteigerung  durch
Messzeitreduzierung und Qualitatssteigerung

Leistungsumfang:

+ Doppellaser-Messstation inkl. mechanischer
Anbauteile

¢ Integration in Roboterprogramm
*  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

* Montage vor Ort und Einweisung durch
Techniker im Bereich Messprogramm

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

1 10: bmage window

Upgrade unserer Messergriff- und
Zangen-Geometrie-Vermessung  mit
Duplex-Kamera-System

Aufristen Ihrer vorhandenen Messtechnik
,Griffbearbeitung/Konturbearbeitung” auf ak-
tuelles Duplex-Kamera-System

Ergebnis:  Produktivitatssteigerung  durch
Messzeitreduzierung und Qualitatssteigerung

Leistungsumfang:

 Doppel-Kamerastation inkl. Objektiv und Be-
leuchtung sowie mechanische Anbauteile

¢ Industrie-PC inkl. TFT-Display, Tastatur und
Auswertesoftware

« Messprogramm fir Aufgabenstellung (z. B.
Vermessen von genieteten Griffen oder
Schleifen von Telefonzangen)

* Integration in Roboterprogramm
*  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

* Montage vor Ort und Einweisung durch
Techniker im Bereich Messprogramm

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Kameramesssystem in eine Roboterschleif-
zelle fir Zangen integriert (Bild 1)

2. Vermessung von Werkstiickkonturen mit
Kameramesssystem (Bild 2)

€
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UPGRADE
CNC-STEUERUNG UND ANTRIEBSTECHNIK

Die Upgrades werden fiir Steuerungen Fabrikat
KEBA/Andronic in Verbindung mit Schleifma-
schinen der Berger Gruppe angeboten.

MS-DOS auf KEBA/Andronic 3060+
mit Windows 10

a) Duale oder Einzelsteuerung mit manueller
Be- und Entladung

Leistungsumfang:

* CNC-Steuerung

* Maschinenbedientafel

+ TFT-Bildschirm

+  Patchkabel
USB-Ranger

* Profibus

+ 12 digitale Eingdnge, 12 digitale Ausgéange
Erstellung von CNC-/SPS-Programmen

*  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

* Montage' vor Ort

b) Duale oder Einzelsteuerung mit Be- und
Entladung in Verbindung mit Roboter

Leistungsumfang:

Wie a) mit zusatzlichen Signalen fir
Roboterkommunikation und erweiterter
Programmierung

1 Montage beinhaltet keine Schulung

KEBA/Andronic 2060 XP auf KEBA/
Andronic 3060+ mit Windows 10

Duale oder Einzelsteuerung mit manueller
Be- und Entladung

Leistungsumfang:
* CNC-Steuerung
Patchkabel
+ USB-Ranger
Erstellung von CNC-/SPS-Programmen
*  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

* Montage' vor Ort

KEBA/Andronic 3060 XP auf KEBA/
Andronic 3060+ mit Windows 10

Duale oder Einzelsteuerung mit manueller
Be- und Entladung

Leistungsumfang:
CNC-Upgrade Kit auf Windows 10
*  Erstellung von CNC-/SPS-Programmen
+  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

* Anleitung zur kundenseitigen Montage

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

Servicekonzept der Berger Gruppe

Malinahmen zur Sicherstellung der Produktions-
sicherheit

BoschRexroth/Indramat — Retrofit auf Indra-
Drive (Bild 1)

Sicherstellung des Services Uber gesamten
Lebenszyklus der Maschine

* DIAX02-Antriebe (DDS02.1/03.1 modular)
- DIAX02-Motoren (MDD/MKD)

oder

BoschRexroth/Indramat - Retrofit auf Indra-
Drive (Bild 2)

* Sicherstellung des Services Uber gesamten
Lebenszyklus der Maschine

Eco-Drive-Antriebe (DKCO01.1 bis DKC11.7)
* Eco-Drive-Motoren (MKD)

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

Wird ersetzt durch Antriebstechnik IndraDrive
(Bild 3)

Schaltschrank bis zu 100 % einsparen

Bis zu 90% reduzierter Verkabelungsauf-
wand

Bis zu 100% weniger Energieverbrauch fir
Schaltschrankkihlung

Gerne machen wir lhnen ein individuelles
Angebot!

€
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UPGRADE
LASER- UND KAMERAMESSTECHNIK

Messtechnik fiir Bandstahlschleif-
maschinen der Berger Gruppe

Aufriisten |hrer vorhandenen Anlage auf
Kamera- und/oder Laser-Messtechnik.

Ergebnis:

+ Manuelle Maschine ohne CNC-Steuerung:
genaue Anzeige von Bandhohe und/oder
Facettenbreite fUr einfache und schnelle
Einstellung

* Anlagen mit CNC-Steuerung: Maglichkeit,
einen Automatikbetrieb einzurichten, um
den Schleifsteinverschleill automatisch zu
kompensieren

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN
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Kamera-Messystem (Bilder 1, 3)

a) Integration in bestehende Anlage

Leistungsumfang:

« Zwei Kameras mit Objektiv, zwei Beleuch-
tungen

* Industrie-PC

* Bildschirmanzeige zur Visualisierung der
Facettenbreite (ohne Rickfiihrung)

¢ Lizenz fUr Bildbearbeitungsprogramm
+ Umhausung des Messsystems
+ Verkabelung

+  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

b) Integration in CNC-Steuerung mit Riick-
flihrung, inklusive Programmierung

c) Montage vor Ort

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

Laser-Messystem (Bilder 2, 4)

a) Integration in bestehende Anlage
Leistungsumfang:

+  Laser-Messsystem fiir Bandhohe bis 30 mm
+ Umhausung des Messsystems

+ Bildschirmanzeige zur Visualisierung der
Bandhohe (ohne Riickfiihrung)

* Verkabelung

+  Erstellung von Schaltplan/Dokumentation

b) Integration in CNC-Steuerung mit Riick-
flihrung, inklusive Programmierung

c) Montage vor Ort

& 1
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UPGRADE
LASER- UND KAMERAMESSTECHNIK

Qualitatskontrolle bei Bearbeitung von
Bandstahl

Inline-Inspektionssystem zur Uberpriifung des
Fertigungsteils im Schleifprozess von Band-
stahl

+ Uberwachung der Klingenkontur im laufen-

Qualitatskontrolle bei Bearbeitung von
Einzelwerkstiicken

Inline-Inspektionssystem  zur  Uberpriifung
des Fertigungsteils von Einzelwerksticken in
Roboter-Scharfzellen

« Uberpriifung des Einzelwerkstiicks nach

den Prozess der Bearbeitung

Informationen an Bediener zur sicheren
Steuerung der Anlage

+ Schnelle Einrichtung der Anlage fiir optima-
le Schleifergebnisse

Rechtzeitiges Nachjustieren der Maschine
vor Erreichung der Toleranzgrenzen

Ausschussminimierung bei Maschinenan-
lauf und durch Fehler im Schleifprozess

Angular Blade Inspection System
(ABISY)

Inline-Inspektionssystem zur Qualitatssicherung
im Schleifprozess von Bandstahl und in Roboter-
zellen nach dem Schleifprozess bestehend aus:

Zwei Kameramesssystemen | -
+  LED-System
Anwendungsbeispiele (Bilder) BEE e i
* Angular Blade Inspection System (ABISY) in B i i B ol s

eine Bandstahlschleifmaschine der Baureihe
BSM3000/TTGB-CNC integriert zur Uberpri-
fung des Schliffs eines gotischen Bogens an
Rasierklingen (Bild oben)

Grafische Darstellung der Messdaten von
ABISY Uber Monitor (Grafik rechts)

\

12 UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN

UPGRADE UND OPTIMIERUNGEN & 13
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REVPI AND SIEMENS 10T SERVER

(/' Availability of Maschines
via VPN Connection

DIGITALE PRODUKTION = A=
Application
* Prozesses becomes transparent

— Evaluation of Potentials .

® Minimizing of Downtime _ i _
with Massengers

= Recognition of Malfunctions
(Alarms, Organization

. Messenger
Disturbances) : ’
= Tool-Managment (Material,
Energy, etc.) Data Output to
* Time and Performance Next Level Systems
Recording
Berger Machine Interface 4.0 . E-Mail
ERFASSUNG UND BMI - Analvsis v
AUSWERTUNG VON  Berger Machine Interface 4.0 (BMI4.0) ermdg-
licht in Verbindung mit KEBA/Andronic und
MASCHINENDATEN  windows 10 eine Bus-basierte Erfassung von
Sensor-Signalen an einer Maschine sowie die
« Auswertung der Maschinendaten. Berger Gruppe
- . Funktionen von BMI4.0 Vorteile des BMI4.0 »
Definition Universalprotokoll . . o
(1. Definition eines universellen Protokolls am 20.02.2019, Einsatz an KEBA/Andronic/Siemens Steuerung) * Universelle Bus-basierte Erfassung von Sen- + Voraussetzung fir intelligente Ressourcen-
sorsignalen an einer Maschine wie z. B. KSS- steuerung (IRP)

Beispiel eines Universalprotokolls. Die Parameter kdnnen je nach Bedarf zusammengestellt werden.

Temperaturen, Motorlast, AE-Signale zur N .
R  Voraussetzung fiir vorbeugende Wartung
Variable Typ Einheit | Kommentar Spindeliiberwachung, Luftdruck und -menge und Echtzeitiiberwachung des Maschinen-
Allgemein  Datenreduktion und Visualisierung mit Aus- parks
Alarm aktiv BOOL 0=kein Alarm, 1=Alarm aktiv werte-Software - Erfassung von Prozessdaten zur Prozess-
Maschine bereit/autorun BOOL NC aktiv, griine Taste + Vernetzung mit IOT oder Firmennetz optimierung und Erkennung von Prozess-
Rob1 Automatik/Autorun RobT BOOL + Programmierung von Schnittstellen zur in- abhéngigkeiten
Rl AT A Rl EOUL dividuellen Anbindung an bestehende BDE ~ +  Optimierung von Stillstand- und Riistzeiten,
Rob1 Alarm BOOL oder ERP-Systeme mit OPC-Server dadurch optimale Kapazitatsplanung
Rob2 Alarm BOOL
Feedrate (Stellung Vorschubpoti) INT (%) 0...100% der Potistellung
Stiickzahler gesamt INT32 Gesamtstlickzahlzahler (nicht riicksetzbar) Sensoren / generelle Eingangssignale
Stlickzahler1 rlicksetzbar INT Stiickzahler 1 (riicksetzbar) Informationen von anderen Maschinen
Stlickzahler2 riicksetzbar INT Stiickzahler 2 (riicksetzbar)
Chargenzahler Soll INT
Chargenzahler Ist INT
Maschinenspezifisch/Kanalspezifisch
aktuelles Programm SRS —auswertEr?gt;eSr?g?/IiyssL?aIisierung
Schleifen aktiv BOOL O=inaktiv, 1=Schleifen aktiv : =
Messen aktiv BOOL O=inaktiv, 1=Schleifen aktiv
Abrichten aktiv BOOL 0O=inaktiv, 1=Schleifen aktiv
Schleifzeit REAL sec
Ladezeit REAL sec
Zykluszeit REAL sec Schleifzeit + Ladezeit

<> €

14 DIGITALE PRODUKTION DIGITALE PRODUKTION €& 15
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DIGITALE PRODUKTION ol

BERGER MACHINE INTERFACE 4.0 |
OPC UA in Verbindung mit BMI Gateway-Analytics i -
Windows 10 + CODESYS (KEBA) o : - e un (SR
Windows 10 + S7Comm (Siemens) Leistungsumfang: T R

« Datenbankzugriff (Influx DB) mit Standard-

Leistungsumfang: Dashboard zur Visualisierung von Maschi-

* Bereitstellung von Signalen geméald beige- nenzustanden e e =
fligtem Universalprotokoll (Tabelle S. 14) in — == == 5 {
Verbindung mit RevPi bzw. CODESYS und e 1602 /
Datenbank (Influx DB) —— 1651 o = = = o 0 o
| . = ——guardstop ~—-49.9° i .
(Projektabhangig, nach Absprache) i ’ 2833.534 ... [ ey
— = cBERGER =299407
= . =
g it e Gy -
S =5 e o

1% FOX_ 5577+ Gralana

« c @ @ 217.141.130.114:30
£F Messtbesucht @ Enste Schitte  §D NODE-RED ™ GRAFANA [l 1 e-gwe. () Siemr

~ General

Metric

Mainz On

Eror Active
Machine Z Running

Machine 1 Running

10
08
o
05
10
036 ora8 0780 o4z ora4

— Whaelwear red machine Avg: 0 — Wheelwear blue machine Avg 0

~ Red Machine

Time

2020-10-26 09:39:09

Siernens Lizenzen ¥ BegeWiki £ BMI Simudation

Metric

Productionnumber Machine 2

Productionnumber Machine 1
Cycletime

N!ASEG

Status Machine Remaining wheel
Machine Running

false 0 mm

Piececounter Red Piececounter Red (total)
Opcs Upcs

Piececounler Red 4.0

Opcs

DIGITALE PRODUKTION

Erweiterungspaket Sensorik

a) Grunderweiterung

+  Grunderweiterung fir das Einbinden zu-
satzlicher Sensorik

b) Energieerfassung
*  Leistungsaufnahme Maschine gesamt

«  Druckluftverbrauch

c) Spindel
Spindelstrom

*  Spindeltemperatur
+  Spindeldrehzahl
Spindelvibration

+ Spindelkihlung
(Volumenstrom + Temperatur)

DIGITALE PRODUKTION

d) KSS
* Volumenstrom
+ Temperatur

 Druck an Rohrchenkiihlung

e) Hydraulik
+ Oltemperatur
 Druck, Hydraulik

Anwendungsbeispiele (Bilder)

1. Grafische Darstellung von Messwerten, hier
Anlagestatus, Zahler, Spindellast und Vor-
schub (Bild 1)

2. Grafische Darstellung von Messwerten
tber Grafana (Bild 2)

3. BMV (Berger Machine Visualization) bei Ver-
bindung mit Stand-Alone-Roboter (Bild 3)

4. Kamera-Lasermesswerte (Bild 4)

& 17
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https://www.bergergruppe.de/de/produkte/roboter-prozesstechnik-automation/busbasierte-erfassung-von-sensorsignalen/bmi40/

DIGITALE PRODUKTION
PRODUKTIONSSICHERHEIT

Lésung flir Remote-Desktop- mit Benutzername / Passwort und PKI-
Verbindung Smartcard und Unterstiitzung des aktuel-

len Verschlisselungsverfahrens TLS 1.2

Die Remote-Desktop-Losungen bieten Daten- Nachriisten der Steuerung mit Remote

sicherheit bei Verbindungen. méglich, auch nach Auslieferung
+ Einfacher Fernzugriff fiir Teleservice und
Fernwartung Mit SINEMA Remote Connect konnen in Serie

- Verwaltung von Tunnelverbindungen (VPN) gefertigte Maschinen einfach Gber Fernzugriff
zwischen Zentrale, Servicetechnikern und ~ angebunden werden — auch wenn sie identi-
installierten Maschinen oder Anlagen sche IP-Adressen haben.

+ Sicherer Datentransfer  gewahrleistet
durch einfachen Aufbau verschlisselter
Verbindungen mit OpenVPN und IPsec per
Mausklick,  Multifaktor-Authentifizierung

: . Remote Commissioning
Sinema RC Network Architecture
Fernzugriff auf Anlagensoftware z. B. flr Fern-

Inbetriebnahme

Leistungsumfang:

Handy mit Kamera mit vorinstallierter Soft-

Berger Netvork ( BERGER
o ware

+ Kopfband zur Befestigung

BMI Remote
Access via

+ Ubertragung zur Serviceabteilung der Ber-
ger Gruppe z. B. Uber Circuit oder Pilot

¢ Inbetriebnahmeunterstiitzung (2 Tage)

+ Voraussetzung: WLAN

18 DIGITALE PRODUKTION DIGITALE PRODUKTION 6 19
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20

MECHANISCHE UBERHOLUNG

Erneuerung der Einzelschlitten * Einstellung/Justieren

des beidseitigen Dreier-Schlittensatzes
bei JULIUS-Bandkantenbearbeitungsmaschinen
(Standardversion) Einzelwartung

Leistungsumfang:

+ Auswechseln und Montage des beidseiti-
gen Dreier-Schlittensatzes (ohne Seiten-
flihrung) mit allen Horizontalspindeln und

Skalenzubehor

MECHANISCHE UBERHOLUNG

Mechanische und elektrische
Uberholung Vorschiibe BG/PLM
mit Kugelrollspindel in X-Achse /
Ausfiihrung ,Schrégbett”

Leistungsumfang:

Anleitung zur kundenseitigen Demontage
der Vorschibe

Demontage der Vorschibe in Wuppertal
Reinigen

Austausch der Kugelrollspindeln fir X-, Y-,
und Z-Achsen

Nachschleifen/Schaben der Fihrungen

Uberprifung des Kulissendrehpunktes Grundsétzlich  konnen  Uberholungen und
Uberpriifung des Getriebes A-Achse (ohne Reparaturen im Bereich Spindelstock bzw.
Austausch) Rundtisch oder Rundtischgetriebe fiir unter-

Uberprifung des Gegenlagers A-Achse schiedliche Baureihen in Absprache angeboten

(ohne Austausch) werden.

Uberpriifung der Zentralschmierung inkl.
Reparatur der Leitungen und Distributoren,
wenn notwendig

Messprotokoll
Bereitstellung zur kundenseitigen Montage

Anleitung zur kundenseitigen Montage der
Vorschube

MECHANISCHE UBERHOLUNG & 21
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ABB Grundkurs Pick & Place

Leistungsumfang:

* 2 Schulungstage im Schulungszentrum
Wuppertal fir ein bis max. zwei Personen

ABB Grundkurs RobotStudio

Leistungsumfang:

» 2 Schulungstage im Schulungszentrum
Wuppertal fir ein bis max. zwei Personen

t

Simulation mit RobotStudio

KURSE UND SCHULUNGEN
ABB GRUNDKURSE, SCHULUNG BERGER GRINDER

Schulung Berger Grinder mit KEBA/
Andronic in Verbindung mit BG-CNC

Leistungsumfang:

1 Tag Theorie in Wuppertal/Schulungszent-
rum flr zwei Mitarbeiter

2 Tage Praxis in Verbindung mit Vorfihrma-
schine fiir zwei Mitarbeiter

Schulung Instandhaltung von Berger-
Maschinen

Leistungsumfang:

% Tag Theorie in Wuppertal/Schulungs-
zentrum fiir zwei Mitarbeiter

+ 1 Tag Praxis in Verbindung mit Vorfihrma-
schine flr zwei Mitarbeiter

Selten Flachenschle|fmasch|ne der Baureihe BG CNC

KURSE UND SCHULUNGEN

SERVICELEISTUNGEN

ANFRAGE

Firma

Ansprechpartner

E-Mail

Tel./Fax

Bitte machen Sie mir ein Angebot lber:

SERVICELEISTUNG

SEITE

Maschinen-Check-Up-Vertrag

Pauschale fiir Maschinen-Check-Up-Vertrag (einmalig)

Service-Vertrag

Upgrade Messtechnik Robotik

1. Zykluszeiten

2. Messtechnik "Scharfen"

3. Messtechnik "Griff- und/oder Konturbearbeitung

o>

Upgrade CNC-Steuerung und Antriebstechnik
1. MS-DOS auf KEBA/Andronic 3060+ mit Windows 10

4. Antriebstechnik

2. KEBA/Andronic 2060 XP auf KEBA/Andronic 3060+ mit Windows 10
3. KEBA/Andronic 3060 XP auf KEBA/Andron 3060+ mit Windows 10

8-9

Upgrade Laser- und Kameramesstechnik
1. Kamera-Messystem

2. Laser-Messystem

3. ABISY

10-13

Upgrade BMI

1. OPC UA in Verbindung mit Windows 10 + CODESYXS (LTI) )
2. BMI Gateway-Analytics

3. Erweiterungspaket Sensorik

4. Remote Desktop-Verbindung, Remote Commissioning

12-19

Mechanische Uberholung

in X-Achse / Ausfiihrung ,Schragbett”

1. Erneuerung der Einzelschlitten bei Julius-Kantenbearbeitungsmaschinen
2. Mechanische Uberholung Vorschiibe BG/PLM mit Kugelrollspindel

20-21

Kurse und Schulungen
1. ABB Grundkurs: Pick & Place
2. ABB Grundkurs RobotStudio

4. Schulung Instandhaltung von Berger-Maschinen

3. Schulung Berger Grinder Andron/LTl in Verbindung mit BG-CNC

22

Kundendienstmontagesatze

Telefonservice

Fernwartung/TeamViewer

Bitte schicken Sie den ausgefiillten Fragebogen an service@bergergruppe.de.

€
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BERGER | ;0.
R GRUPPE ROBOTICS

STARKE PARTNER

UNTER EINEM DACH ...

Die Berger Gruppe entwickelt und baut
CNC-gesteuerte Schleifmaschinen  fr
verschiedene Industrien wie die Schneid-
waren-, die Werkzeug-, die chirurgische
und die Automobilindustrie.

Jedes Jahr werden von insgesamt 80-
110 Neuanlagen 10-12 neuartige Maschi-
nentypen oder neuartige Produktionspro-
zesse fertiggestellt. Das Unternehmen
setzt als Robotersystemhaus von ABB
und KUKA hauptsachlich Roboter zur
Automation der Maschinen ein.

Dabei werden die Roboter sowohl zum
Handling als auch zur Werksttick- oder
Werkzeugflhrung eingesetzt.

Entscheidend zum Einsatz der Auto-
mation ist die Zuflhrtechnik der zu be-
arbeitenden Bauteile. So ist die Entwick-
lung von Werkstickbereitstellung und
Schnittstellen fir andere Produktions-
schritte ein wichtiges Arbeitsgebiet des
Unternehmens.

Durch neueste Maglichkeiten der breit-
bandigen Konnektivitat und Digitalisie-
rung in der Produktion wurden Schnitt-
stellen fur Industrie 4.0 Applikationen
mit vernetzter Sensorik, Signalauswer-
tung und Integration von fahrerlosen
Transportsystemen flr die Maschinen
entwickelt.

C Becger
( hrousciiid
€ NELLJR.

WERMNER

-3 PETERS

CLP

UNSERE PRODUKTKATEGORIEN

Schleifmaschinen fiir
Bandstahl

Schleifmaschinen fiir Poliermaschinen fiir ~ Roboter fiir Automation

Einzelwerkstiicke Einzelwerkstlicke und Prozesstechnik

Roboter-Schleif-
und Poliersysteme

Spanabhebende
Bearbeitungsmaschinen

Kohlfurther Briicke 69

c ‘ Heinz Berger Maschinenfabrik
42349 Wuppertal, Germany

GmbH & Co. KG

Tel. +49 (202) 24742-0
Fax +49 (202) 24742-42

info@bergergruppe.de
www.bergergruppe.de

€

zuriick zu Inhalt

Profilier- und

Walzschlagzentren


mailto:info%40bergergruppe.de?subject=Serviceanfrage
https://www.bergergruppe.de/de/berger-gruppe/service/
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